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MOD-END RIFILA

MONTAGEZENTREN

MOD-END RIFILA ist eine halbautomatische Beschneidemaschine mit zwei gesteuerten Achsen fur PVC-Rahmen.
Sie ist mit einer NC-gesteuerten Schneideeinheit mit einstellbarer Vorschubgeschwindigkeit ausgertstet.
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NC-Schneideeinheit
Die Schneideeinheit mit integrierter
Vorrichtung zur Beschneidungssteuerung
ist das Herz des Systems. Sie besitzt eine
Absaughaube und garantiert zusammen

mit ihrem Absauggebldse eine optimale
Abfuhrung der Bearbeitungsabfalle.

Profilbeschneidung
warme und kalte Seite

Die Bearbeitung an der kalten Seite des
Profils, die typische Position am Ausgang
aus einer automatischen Poliermaschine,
ist fir den Betrieb in einer Linie am
besten geeignet. Mit einem richtig
ausgerusteten Arbeitstisch kénnen
verschiedene Montage-/Prif-
/Kontrollvorgdnge am Rand des Rahmens
vorgenommen werden. Durch die
Bearbeitung an der warmen Seite kann
am besten das Qualitatsniveau der
Reinigungsphase beurteilt werden.
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GroRe Auflageflache

Die Arbeitsflache ist sehr grof8 und
kann individuell angepasst werden, um
auch das Verfahren groRer Formate zu
ermoglichen. Auf Wunsch Ausristung
mit pneumatischem
Arbeitsplattenwechsel, um auf
demselben Tisch auch Fenster/Turen
montieren zu kénnen.

Steuerung

Die ergonomische und hochmoderne
Bedientafel ist mit einem 10,4"-
Touchscreen-Display ausgestattet und
arbeitet mit einer individuell
angepassten Software in der Microsoft
Windows®-Umgebung mit vielen
speziell fir diese Maschine
entwickelten Funktionen. Durch das
Erstellen der Schnittlisten werden der
Bearbeitungszyklus optimiert, der
Ausschuss und die Dauer der Be- und
Entladephasen der Teile reduziert.

NC-Tiefenanschlag

Die in der Nahe des Sageblatts
angeordnete Anschlagvorrichtung
gewabhrleistet eine prazise und
gerauscharme Positionierung des zu
beschneidenden Rahmens. Der
Einstellbereich reicht von 0 bis 70 mm.
Bei groBen Formaten vergroRert die
Vorrichtung automatisch die
Anschlagléange, um perfekte Parallelitat
zu gewahrleisten.
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TECHNISCHE DATEN

Anzahl CNC-gesteuerte Achsen
Weg X-Achse (mm)

Verfahrweg Y-Achse (mm)
Geschwindigkeit X-Achse (m/min)
max. Luftverbrauch (NI/min)

Installierte Leistung (kW)

SAGEAGGREGAT

Nennleistung (kW)
Sageblattdrehzahl (U/min)

Sageblattdurchmesser (mm)

FUNKTIONEN

Manuelle Rahmenpositionierung

STUCKEINSPANNUNG

3.100
70

20

25
2,6

2,2
2.880
400

Pneumatisches Einspannsystem des Rahmens mit Andriickern auf Langsseite
Pneumatische Profil-Ausricht- und Gleichrichtvorrichtung

Referenzanschlag in Bearbeitungsaggregatnahe

Seitlicher, einziehbarer Werkstlck-Referenzanschlag fir den Linienbetrieb
Einspannbares ProfiimaR (mm)

Max. Abmessungen des bearbeitbaren Rahmens - AuBenmaf (mm)

Min. Abmessungen des bearbeitbaren Rahmens - AuBenmaR (mm)

Max. bearbeitbare Profilhéhe (mm)

Min. bearbeitbare Profilhdhe (mm)

Max. bearbeitbare Profilbreite (mm)

Max. bearbeitbare Flligellange (mm)

ARBEITSFLACHEN

O e e e

40 + 90
3.000 x 2.500
400 x 400

90

40

130

65

Mit Bursten bestlckte Kontaktflachen ®
Arbeitsflachenhdéhe (mm) 950
Enthalten @ Verfligbar o
i
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