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Quadra L3

Stabbearbeitungszentren

Bearbeitungszentrum mit 20 CNC-Achsen flr Bearbeitungen wie Bohren, Frasen, Schneiden, Kopf- und Endteilbohrungen
an/in Profilen aus Aluminium und Leichtmetallen. QUADRA L3 besteht aus einem automatischen Magazin und einem
Einschub-Beschickungssystem fur Pressprofile bis 7.500 mm, unterstitzt von der Bewegung der Spannzange zum
Einspannen und Verfahren des Profils in der Betriebseinheit. Die Automatisierung ermdglicht das Laden des nachsten
Stabs und synchronisiert seinen Vorschub mit der Rickfliihrung des Greifers fur die nachste Aufnahme. Im zentralen Teil
befinden sich das Fras- und Sagemodul und Kopf und Endteil-Bohrmodul. Auf dem Frasmodul mit 4 NC-Achsen sind 4 bis 6
Frasspindeln installiert, die es ermdglichen, alle Seiten bzw. den gesamten Profilumfang zu bearbeiten, wie auch immer
sie ausgerichtet sind. Das Haupt-Sagemodul besteht aus einem Sageblatt mit @ 600 mm mit Abwartsbewegung auf drei
NC-Achsen. Das Sekundarmodul montiert ein Sageblatt mit @ 350 mit horizontaler Bewegung auf drei NC-Achsen und eine
Doppelbohreinheit, die auf 4 NC-Achsen arbeitet und die Profilkpfe bearbeiten kann. QUADRA L3 kann mit einer
automatischen Entnahmeeinrichtung fur den Transfer des bearbeiteten Segments vom Sageaggregat zum
Entlademagazin ausgestattet werden. Die Entladeeinheit besteht aus einem Magazin mit querlaufenden Riemen und
bewegt Profile mit einer maximalen Lange von 4.000 mm (optional 7.500 mm). Die zentrale Kabine umschliel3t alle

Arbeitseinheiten und garantiert damit einen hohen Schallschutzstandard und einen umfassenden Schutz fur den Bediener.
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Stabbeschickung und
automatisches
Entladen der
Werkstucke

Numerisch gesteuertes Stab-
Positioniersystem mit hoher Prazision
und Geschwindigkeit. System
einschlielflich Zangen zum Spannen
des Profils mit automatischer
Einstellung der horizontalen und
vertikalen Position beider CN-Achsen.
Zur Sicherstellung, dass jedes Profil
ohne manuellen Eingriff gespannt
werden kann, ist auch eine
numerische Steuerung der Drehachse
der Zange verfugbar, andernfalls
erfolgt die Steuerung manuell.

Modul fiir
Horizontalschnitt

Horizontal verfahrbares Einzel-
Sageaggregat mit numerischer
Steuerung, das mit einem Sageblatt
mit 350 mm ausgestattet ist und einen
weiten Sagebereich bereitstellt: von -
45° bis +45°. Die Einstellung des
Schneidwinkels erfolgt vollkommen
automatisch und wird durch eine
Bewegung auf 3 CN-Achsen gesteuert.
Das horizontale Verfahren erméglicht
das Schneiden von groBen Profilen und
die Ausfiihrung von Spezialschnitten.
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Frasaggregat

QUADRA ist mit einem exklusiven
Spurplattenrotationssystem
ausgestattet, an dem 4 bis 6
interpolierte Arbeitseinheiten auf 4
Achsen gleichzeitig arbeiten kénnen:
X, Y, Z, A (360°-Drehung um die Achse
des Stabs). Die Hochfrequenz-
Frasspindeln sind luftgekuhlt und
verfligen Uber einen ER 32-
Werkzeugvorsatz mit einer maximalen
Leistung von 5,6 kW in S1. Jede Einheit
ist mit einem System zum Lésen vom
Arbeitsbereich mittels eines Schlittens
auf Kugelumlauflagern ausgestattet.

Frasmodul

Fraseinheit, auf 4 CN-Achsen, die
entwickelt wurde, um die
Bearbeitungen am Kopf- und FuBteil
des Profils, egal mit welchem Winkel,
durchzufihren. Arbeitet zusammen
mit dem horizontalen Sageaggregat
mit dem es sich denselben Stitztrager
teilt. Die Schneid- und Frasmodule
ermoglichen das Entladen des
Abfallmaterials Uber eine Fallklappe,
die optional mit einem
Entsorgungsband aus Stahl
ausgestattet werden kann.
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Modul fur
Vertikalschnitt

Das von CN verwaltete Schneidemodul
verfugt Gber ein Rundmesser mit
einem Durchmesser von 600 mm und
einer Absenkbewegung auf 3 Achsen
im Bereich von -48° bis +245°, was
verschiedene Arten von extrudiertem
Ausklingen erméglicht. Die Segmente
werden mittels zweier motorisch auf
CN-Achsen verfahrbaren
Spanneinrichtungen gespannt und
bewegt.

The right to make technical alterations is
reserved.
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QUADRA L3 / STABBEARBEITUNGSZENTREN

LAYOUT

Be- und Entladen auf derselben Seite

1 - Beschickung von LI
2 - Beschickung von RE

A - automatisches Magazin mit Einschub-Beschickungssystem L 7500 mm
B - Spurplatte auf Spurplatte

C - Sage- sowie Kopf - und Endteil-Bohrmodul

D - Entladevorrichtung

* - Bearbeitete Stiicke

ACHSEN-VERFAHRWEGE

X-ACHSE (langs) (mm) 320
Y-ACHSE (quer) (mm) 402
Z-ACHSE (vertikal) (mm) 395
A-ACHSE (Drehkranzrotation) 0° + 360°
U-ACHSE (Stabpositionierung) (mm) 9.660
H-ACHSE (vertikale Bewegung des Sageaggregats) (mm) 627
P-ACHSE (Querbewegung des Sageaggregats) (mm) 880
B-ACHSE (Bewegung der motorbetriebenen Spanneinrichtung) (mm) 790
ZG-ACHSE (vertikale Bewegung des horizontalen Sageaggregats) (mm) 190
YL-ACHSE (querlaufende Bewegung des horizontalen Sageaggregats) (mm) 1.200
YF-ACHSE (Querbewegung der Bohreinheit) (mm) 1.200
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FRASAGGREGAT

Rotationseinheit der Frasspindeln auf Drehkranz 0° + 360°
Frasspindeln mit Luftkihlung 4
Max. Leistung auf S1 (kW) 5,6
Max. Drehzahl (U/min.) 24.000
Werkzeugaufnahme ER 32
Ausklinken der Bearbeitungseinheiten aus dem Bearbeitungsbereich durch Schlitten auf Kugelumlaufschuhen o
(Verfahrweg 110 mm)

Max. Anzahl der Bearbeitungsaggregate 6

ARBEITSBEREICH DER FRASAGGREGAT (*)

Version Base

Version mit Ausklinksystem

Version mit 6 Frasspindeln

@
e
2

4 feststehende Frasspindeln

Ohne Ausklinksystem bearbeitbare
Abmessungen

4 Frasspindeln mit Ausklinksystem
des Arbeitsbereichs (optional)

Mit Ausklinksystem bearbeitbare

Abmessungen

4 Frasspindeln mit Ausklinksystem des

Arbeitsbereichs (optional) und 2 (optional)

Frasspindeln mit Ausklinksystem
des Arbeitsbereichs

Referentie-gereedschappen
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maximal garantierter Profilquerschnitt fir
4-Seiten-Bearbeitung auf 90° mit
feststehenden Frasspindeln
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maximaal gegarandeerde profielsectie voor
bewerkingen op 4 zijden onder 90° met
elektrospindels met uitschakeling
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uitsteeklengte van het referentie-gereedschap

gehanteerd voor de berekening van de
diagrammen
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ARBEITSBEREICH DER FRASAGGREGAT (*)

Arbeitsbereich

+205

Z

-190

Achsenhubwege und Wege der Referenzwerkzeuge auf A-Achse

(A) Frasspindeln aus MaBbereich
(B) Frasspindeln in Arbeitsposition

(*) Leistungen sind nach der Analyse der bestimmten Profile und der entsprechenden Bearbeitungen zu Uberprifen

VERTIKALES SAGEAGGREGAT

Durchmesser Hartmetall-Sageblatt (mm) 600
CNC-gesteuerte Sageblattpositionierung -48° + 245°
Leistung des Sageblattmotors (kW) 3
HORIZONTALES SAGEAGGREGAT
Durchmesser Hartmetall-Sageblatt (mm) 350
CNC-gesteuerte Sageblattpositionierung -45° + +45°
Leistung des Sageblattmotors (kW) 0,85
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ARBEITSBEREICH DES HORIZONTALEN SAGEAGGREGATS (*)
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(*) Leistungen sind nach der Analyse der bestimmten Profile und der entsprechenden Bearbeitungen zu Uberprifen

BOHREINHEIT FUR BOHRUNGEN AM KOPF- UND ENDTEIL

Max. Werkzeugdurchmesser (mm) 16
Werkzeugaufnahme ER 25
Anzahl der Werkzeuge fir Bohreinheit 2
Leistung des Motors der Bohreinheit (kW) 0,85
Max. Drehzahl (U/min) 7.500

Enthalten @ Verfugbar o
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