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Phantomatic
M4 L

Centros de usinagem CNC

Centro de trabalho CNC de 4 eixos controlados com rotacao automatica da ferramenta que permite fazer laboracées em 3
faces da peca. E especifico para a laboracio de barras ou pecas de aluminio, PVC, ligas leves em geral e aco até 2 mm de
espessura. Dispde de um armazém de ferramentas manual de 9 postos e de um armazém de ferramentas automatico de
4 postos no lado esquerdo da cabina. Opcionalmente, pode adicionar-se um segundo armazém de ferramentas
automatico de 4 postos no lado direito da cabina. O posicionamento do perfil é feito através de um batente pneumatico
posicionado a esquerda, sendo o bloqueio assegurado através de 4 robustos tornos que sdao automaticamente
posicionados através do eixo X. A instalacdo opcional de um segundo batente pneumatico no lado direito permite fazer
laboracdes para além dos limites em barras de comprimento duplo relativamente ao campo de trabalho. Todos os eixos
CNC sao absolutos e ndo exigem a reposicdo a zero ao reiniciar a maquina. Dispde ainda de um plano de trabalho mével

que facilita a operacdo de carga/descarga da peca e aumenta significativamente a seccdo laboravel.
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Interface do operador

A nova versao de controlo, com
interface suspensa, permite que o
operador visualize o video a partir de
qualquer posigdo, gragas a
possibilidade de rodar o monitor no
eixo vertical. A interface do operador
possui ecra tactil de 15" com todas as
ligagdes USB necessarias para a
interface remota com o PC e o CN.
Também possui botoeira, rato e
teclado, além da predisposicao para a
ligacdo do leitor de cédigo de barras e
da botoneira remota. Possui um
conector USB frontal para a troca dos
dados.

Topes pneumaticos

Na maquina ha topes reforgcados que
permitem a referéncia para a barra,
localizados um no lado esquerdo
(padrao) e outro no lado direito
(opcional). Cada tope, acionado por
um cilindro pneumatico, é do tipo
retratil e pode ser selecionado
automaticamente pelo software da
maquina, de acordo com as usinagens
a realizar.
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Eletromandril - M -

O eletromandril de 4 kW em S1 pode
atingir a velocidade de 20.000
giros/min. O movimento do
eletromandril ao longo do eixo A
permite realizar as rotagdes de -90° a
+90°, permitindo usinar o perfil em 3
faces, sem ter que reposiciond-lo.
Pode ser utilizado em perfis de
aluminio, PVC e ligas leves, além de
poder trabalhar extrudados de aco
com espessuras até 2 mm.

Morsas

O software da maquina, em funcado do
comprimento da peca e das usinagens
a executar, é capaz de determinar, em
seguranca absoluta, a quota de
posicionamento de cada grupo morsa.
O posicionador automatico permite
engatar cada grupo morsa e desloca-lo
pela movimentagao do carro. Esta
operacado é realizada com a maxima
rapidez e precisao, evitando tempos
longos e riscos de colisao e tornando a
maquina facilmente utilizdvel mesmo
por operadores menos experientes.
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Armazém de
ferramentas manual

O armazém de ferramentas padrao,
retratil, permite alojar 9 cones porta-
ferramentas que podem ser retirados
e instalados manualmente no mandril.
A numeracao das posigoes permite a
identificacdo da ferramenta exigida
pela HMI para cada usinagem. O
armazém estd posicionado na
maquina, numa posicao que favorece
a gestao pratica por parte do
operador.
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Armazém de
ferramentas
automatico da
esquerda

A maquina possui um armazém
automatico adicional, situado no lado
esquerdo da cabina. E capaz de alojar
4 porta-ferramentas com as respetivas
ferramentas, configurdveis a critério
do operador. A troca de ferramentas é
gerida pelo CNC com base nas
usinagens programadas.

The right to make technical alterations is
reserved.
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PHANTOMATIC M4 L / CENTROS DE USINAGEM CNC
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LAYOUT

1.690 mm

860 mm

5.000 mm

As dimensdes gerais podem variar conforme a configuragao do produto.

CURSOS DOS EIXOS

EIXO X (longitudinal) (mm)
EIXO Y (transversal) (mm)
EIXO Z (vertical) (mm)

EIXO A (rotacao do eletromandril)

VELOCIDADE DE POSICIONAMENTO

3.000

274

390

-90° + + 90°

EIXO X (longitudinal) (m/min)
EIXO Y (transversal) (m/min)
EIXO Z (vertical) (m/min)

EIXO A (rotagao do eletromandril) (°/min)

ELETROMANDRIL

56
22
22
6.600

Poténcia méxima em S1 (kW)

Velocidade maxima (giros/min)

Cone de ligagao para ferramenta

Engate automatico para porta-ferramenta
Arrefecimento a liquido

Rotacao automatica da ferramenta
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ARMAZEM DE FERRAMENTAS
NUmero maximo de ferramentas no armazém manual 9
Armazém de ferramentas automatico de 4 postos (esquerda) )
Armazém de ferramentas automatico secundario de 4 postos (direita) )
Dimensdo maxima das ferramentas carregadas no armazém (mm) @ =80;L=150
CAMPO DE TRABALHO

1F = Usinagem de 1 face 3F = Usinagem de 3 faces

NG @
z1 72

Y1 % Y2 e
A B X1 Y1 zZ1 X2 Y2 z2
PHANTOMATIC M4 L 45 102 2.815 230 210 2.815 170 210
Usinagens dentro do campo de trabalho com 45 102 2.815 230 210 2.815 170 210

a presencga de armazém automatico esquerdo

Usinagens dentro do campo de trabalho com

a presenca de armazém automatico 45 102 2.630 230 210 2.630 170 210
esquerdo e direito

Usiinzies Al ol i Cellds €l & [presente 45 102 5.630 230 165(f)  5.630 170 165(%)
de armazém automatico esquerdo

Usinagens além da medida com a presenca 45 102 5260 230  165(*) 5260 170  165(*
de armazém automatico esquerdo e direito

Dimensdes em mm
(*) com a presencga de ferramentas de comprimento méx. admitido (B = 150 mm) carregadas no armazém automatico, o valor em Z reduz-se a

130 mm
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CAPACIDADE DE ROSCAGEM (com Macho Em Aluminio E Furo Passante)

Com compensador M5

Com interpolagao helicoidal )

POSICIONAMENTO DO PERFIL

Tope esquerdo de referéncia da peca de movimento pneumatico °

Tope direito de referéncia da peca de movimento pneumatico para usinagens além da medida

BLOQUEIO DA PECA

NUmero de morsas

Posicionamento automatico das morsas através do eixo X )

DISPOSITIVOS DE SEGURANCA E PROTECOES

Cabina de protegdo integral da maquina °

Tunel nas laterais

Incluido e Disponivel 0
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