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Radial 550

Dubbla geringssagar

Elektroniska kapmaskiner med dubbla huvuden med radiell rérelse av bladen, automatisk rérelse av det mobila huvudet
pa gejdrar pa atercirkulerande slidrullar med hjalp av ett kuggstangssystem; invandig lutning upp till 30°, designad for

kapning av stora profiler. Klingmatningen styrs av ett par hydropneumatiska cylindrar.
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Gerkapning

Vinkelinstallning sker medels
tryckluftscylindrar i 90°, 45°, 30° och
mellanvinklar inat. Klingmatningen ar
sakrad med lokala klingskydd med
pneumatisk sankning éver
bearbetningsomradet.

Digital vinkelavlasning
(Frivillig)

Vid den pneumatiska
vinkelinstallningen, kan man med den
digitala displayen for
vinkelinstallningen identifiera den
aktuella kapvinkeln av respektive
kapenhet, vilket sakerstaller
vinkelnogrannheten fér de kapade
profilerna. Detta ar i synnerhet
anvandbart vid kapning av vinklar
mellan de fasta stoppen, eftersom
operatdren da snabb kan stalla in det
rorliga stoppet pa ratt position i
férhallande till displayen.

Emmegi S.p.A.

Via Archimede, 10

41019 - Limidi di Soliera (MO)
ITALY

Kontroll

Kontrollpanelen, &r installerad pa ett
glidbart lager langs maskinens
framsida, mojliggér en korrekt
positionering av de rérliga huvudena
beroende pa specifikationerna pa
kapningen som ska utféras. Den har
en pekskarm pa 7” och en helt och
hallet anpassad programvara full med
funktionaliteter som utarbetats
speciellt for denna maskin. Genom att
skapa kaplistor optimeras
bearbetningscykeln foér att reducera
avfallet och minska tiderna for
arbetsstyckenas pa- och utmatning.

Pneumatiska profilstod
(Frivillig)

Det mellanliggande pneumatiska
profilstodet ar extremt anvandbart vid
kapning av latta och langa profiler.
Stéden falls upp automatisk nar
kaplangden 6verskrider ett visst
langdmatt. Detta tilloehér finns for alla
maskinléangder, men det
rekommenderas starkt till maskiner
med kaplangder pa 6 meter.
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Rérelse pa
atercirkulerande
slidrullar

Forflyttningen av det rérliga huvudet
langs X-axeln sker pa atercirkulerade
slidrullar; denna Iésning har ett lagt
friktionsmotstand fér att méjliggéra
hdéga hastigheter och maximal
rérelseprecision. Positionen garanteras
av ett positioneringssystem med
absolut magnetremsa.

Forberedd for
etikettskrivare
(Frivillig)

Maskinen ar férinstalld for installation
av en skrivare som kan valjas bland de
kompatibla modellerna. Uppsattningen
inkluderar mjukvaran for utskrift av
etiketter, de mekaniska
stédelementen for placering pa
maskinen, kablarna och
forberedelserna for den elektriska
anslutningen, ett vikbart lock som
skyddar skrivaren fran stétar och
eventuell intrangning av span.

The right to make technical alterations is
reserved.
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RADIAL 550 / DUBBLA GERINGSSAGAR

LAYOUT
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Radial 550 - 4 m (mm) 8.100
Radial 550 - 6 m (mm) 10.950

Totaldimensionerna kan variera med tanke pa produktens konfiguration.

MASKINENS EGENSKAPER

Kontroll av elektronisk X-axel [ J
X-axelns positioneringshastighet (m/min) 25
Detektering av det rérliga huvudets position med direkt matsystem med absolut magnetband [}
Det rérliga huvudets rérelse pa gejdrar och atercirkulerande slidrullar °
Elektronisk kontroll av mellanvinklar ®
Matning av hydropneumatiska klingor ®
Digitala avlasningar fér mellanliggande vinklar O
Vinkling indt max. 30°
Effektiv kapning, beroende pa modell (mm) 4.000/6.000
Minsta kapning fér 2 huvuden i 90° (mm) 415
Minsta kapning med programvara PLUS med 2 huvuden 90° (mm) 335
HM-klingor 2
Klingadiameter (mm) 550
Effekt klingmotor (kW) 2,2
Ho6jd pa lastplanet (mm) 1.035
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KAPDIAGRAM
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LUTNING KAPENHET
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Elektronisk justering av mellanvinklar
SAKERHET OCH SKYDD
Lokalt framre skydd och pneumatiskt styrdon [}

SMORJNING OCH SUGNING

Smérjsystem med vattenmikrodimma och oljeemulsion eller olja med minimal diffusion (beroende pa version) [}
Foérberedd for automatisk start med suganordning [ )

Spanuppsamlingslada
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POSITIONERING OCH FASTNING AV PROFIL

Tva horisontella och vertikala pneumatiska klampar med ”1agtrycksenhet”
Stodprofil for rullbana

Horisontell klamp som stéd for profil pa det rérliga huvudet

Vertikal klamp som stéd for profil pa det rérliga huvudet

Klamp och stéd for steg-for-steg kapning (endast vid 90°)

Mekaniskt stopp for kilkapningar

O/ 0O/o0 O/ 0 e e

Mellanliggande stdéd fér pneumatisk profil

FUNKTION

Utférande av enskilda kapningar
Utférande av sneda kapningar (mellanvinklar)
Utférande av cykliska kapningar fran kaplistor

Importering av kaplistor

O e e e o

Specialkapning PLUS (6verdimensionerad, underdimensionerad, steg-fér-steg, och avfasad kapning)

Ingér e Tillganglig o
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