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Comet R6 1

CNC isleme merkezleri

Aliminyum, PVC, genel olarak hafif alasimlar ve gelik cubuklarin ya da parcalarin islenmesine yonelik 5 kontrolli eksenki
CNC calisma merkezi. iki farkl calisma modu 6ngérmektedir: tek alanli moddaki ilki, azami 7 m uzunluda sahip yekpare
cubuklarin tek bir calisma alaninda islenmelerine imkan vermektedir salinim moddaki ikincisi, iki farkli calisma alaninda
birden fazla parganin islenmesine imkan vermektedir. CNC eksenlerinin tamami mutlak olup, makine tekrar
baslatildiginda sifirlanmaya ihtiyac duymamaktadir. “I” versiyonunda COMET R6, salinim modunda ve maskelenen
zamanda, mandrelin isleme slireglerine gére aksi ¢alisma alaninda bagimsiz sekilde konumlanan yeni motorlu mengeneler
ile donatilmistir. 4. ve 5. eksen elektro mandrele yatay eksende -15° ile 90° arasi, dikey eksende de 0° ile 720° arasi
surekli olarak CN’ye donme ve profilin Ust ylzeyi ile tim yaz ylzeyleri Gzerinde islem yapma imkani vermektedir. X eksen
arabasinin lzerinde, azami 250 mm'lik capa sahip bir bicagi misafir edebilen 12 yuvali takim deposuna sahiptir. Bunun
yani sira, parca yukleme/bosaltma islemini kolaylastiran ve Y ekseni Uzerindeki islenebilir kesiti 6nemli 6lclde artiran
hareketli calisma dizlemi mevcuttur.
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Elektro baslik 5 eksen -
R-

S1l'de yuksek dénme momentli 8,5 kW
elektro muylu, endustriyel
sektortndeki tipik agir islerin
ylritilmesine olanak verir. istege
bagdli olarak, performansin daha da
artinlmasi amaci ile, kati gekme islemi
icin kodlayicili 11 kW elektro mandren
mevcuttur. Elektro mandrenin B ve C
eksenleri boyunca dénmesi, tekrar
konumlandirmadan profilin 5 ylzeyi
Uzerinde islem yapma imkani
vermektedir.

Dinamik sarkac modu

Yenilikci galisma modu, ¢alisma
pargasini ylikleme bosaltma esnasinda
ki makinenin duragan surelerini en aza
indirir. iki ayri ve bagimsiz calisma
alaninda sistem, bir yandan ¢ekme
pargalarin
yuklenmesine/bosaltiimasina, éte
yandan farkli uzunluklari ve/veya
kodlari bulunan pargalarin islenmesine
es zamanli olarak imkan vermektedir.

Operator ara yuzu

Ekranin dikey eksenin etrafinda
déndurilmesi imkani, operatériin
ekrani her noktadan gérebilmesine
imkan vermektedir. Operatér ara ylzu
16:9 formatinda portre modunda
24"’lik dokunmatik bir ekrana sahiptir.
PC ve CNC ile haberlesme saglamak
icin tim gerekli USB girigleri
mevcuttur. Ayrica tus paneli, fare,
barkod okuyucu ve uzak tus takimi
baglanti donanimi da bulunmaktadir.

Motorlu mengeneler

Her biri kendi motoru bulunan motorlu
mengeneler, bagimsiz bir sekilde
calisma alanina yerlesebilmektedir.
CNC mengelenerin ve elektro
mandrenin hareketlerini sarkag
modunda iki farkh galisma alaninda es
zamanli olarak idare etmektedir. Bu
durum, 6nemli Gretkenlik artisina
imkan vermektedir. Mutlak referansl
eksenlerin kullaniimasi, her tekrar
calistirildiginda makinenin kisa siirede
baslatilmasina imkan vermektedir.
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Alet deposu

Takim degisim operasyonlari icin etkili
bir sire azaltmasina olanak veren
takim sapi boslugu X dingili Gzerine
asagida ve elektro muyluya nispeten
geri pozisyonda sabitlenmistir. Bu
islev, ilgili konumlanmalarda elektro
muyluda tek basina hareket ettiginden
takim sapi bosluguna ulasiimak igin
hareketi dnleyerek ¢ekim basi ve
kuyrugundaki calismalarinda 6zellikle
kullaniglidir.
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Geri cekilen tipte tiinel
(Opsiyonel)

Makinenin estetigine ve tasarimina
entegre edilmis olup, seffaflik ve
hafiflik kazandiran delikli sac
sayesinde tunel, gerektiginde acilip
kapanmaktadir. Gerekmediginde
uzunlugunu kisaltarak atélyede yer
tasarrufu saglamaktadir. Talas tasiyici
bandin ¢ikis alani ve motoru, estetik
ve islevsel bir tasarim amaci
cercevesinde alt kisma entegre
edilmistir.
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YERLESiM DUZENi

Genel boyutlar Griiniin yapilandirmasina gore degisebilir.

1. Talas tahliye bandi ve talas toplama cekmecesi (istege bagh)

2. Kabinin muhafazasi (istege bagh)
3. Duman emis tesisati (istege bagh)
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Makine yuksekligi (Z ekseni azami uzamasi) (mm)

Ust muhafaza ile makine yiiksekligi (mm)

2.590
2.710

EKSEN DEPLASMANI

X EKSENI (yatay) (mm)
Y EKSENI (yanal) (mm)
Z EKSENI (dikey) (mm)

B EKSENI (elektro mandren yatay eksen déniisii)

C EKSENI (elektro mandren dikey eksen déniisii)

ELEKTRO MANDREL

7.340

1.000

450

-15° + +90°
-360° + +360°

S1 azami gucu (kW)

S6 azami gucu (%60) (kw)
Azami hiz (devir/dak.)

Takim baglanti konisi

Otomatik takim tasiyici baglantisi

IsI esanjorli sogutma

Simultane enterpolasyon imkanli, 5 eksen Uzerinde ydénlendirilen elektro mandren

Emmegi S.p.A.

Via Archimede, 10

41019 - Limidi di Soliera (MO)
ITALY

Tel +39 059 895411

Fax +39 059 566286
P.lva/C.Fisc 01978870366
info@emmegi.com
www.emmegi.com

8,5

10
24.000
HSK - 63F
[

The right to make technical alterations is
reserved.

w



o o | ‘ emmegi TEKNIK SAYFA

02/04/2026

CALISMA ALANI

1F = 1 yiz isleme 5F = 5 yuz isleme

D & GO g

X1 X2
COMET R6 | A B X1 Y1l Z1 X2 Y2 z2
yekpare 60 130 7.070 300 250 6.785 250 250
asimetrik sarkag sol 60 130 3.315 300 250 3.030 250 250
asimetrik sarkag sag 60 130 2.660 300 250 2.470 250 250
asimetrik sarkag sol 60 130 3.035 300 250 2.750 250 250
asimetrik sarkag sag 60 130 2.940 300 250 2.750 250 250

Boyutlar mm cinsinden

GEKME KAPASITESI (aliminyum Ve Gegis Deligi Uzerinde Erkekli)

Dengeleyici ile M8
Rijit (istege bagh) M10
PARCA SABITLEME
Maksimum pnématik mengene sayisi 12
Standart pnématik mengene sayisi 8
Beher alan igin azami mengene sayisi 6
TASIYICI GOVDESi OTOMATIK ALET DEPOSU
Azami alet deposu sayisi 12
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FONKSIYONELLIK

Coklu parga isleyisi

5 adima kadar baz multistep isleme

Cok adimli otomatik isleme yonetimi

X nominal azami uzunlugun iki katina kadar ebat disi isleme
Y'de ¢ok parcall isleme

4 ylizey Uzerinde isleme igin parga déndirme
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Dinamik sarkag calismasi

Dahil ® Mevcut O
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