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Comet X6 HP

CNC isleme merkezleri

2 mm’'ye kadar aliminyum, PVC, genel olarak hafif alasim ve celik cubuk ya da parcalarin islenmesine yoénelik 4 kontrollu
ekseni CNC calisma merkezi. Makine tek parca ya da ¢oklu parca modunda, boyu 7,7 m’ye kadar olan cubuklar icin tek
alanda calisabilmektedir. COMET X6 HP mengenelerin ve referans durdurucularin konumlandirilmasi icin 2 ilave ekseni ile
dinamik sarka¢ modunda galismaya imkan vermekte, mengeneleri maskelenmis stirede konumlandirmaktadir. Beher
modelde, X ekseni arabasinin Uzerinde bulunan 10 yuvali takim deposuna, parcanin 5 yizine islem yapabilmek icin bir
acisal Unite ve bir diskli freze yuklenebilir. CN'nin 4. ekseni, elektro mandrene 0° ile 180° arasi ddnme ve herhangi bir ara
aglya yerlesebilme imkani vermektedir. Dolayisi ile makine, mezkur aralikta bulunan her egimde profilin st yizinde ve
yan ylzlerinde isleme gerceklestirebilmektedir. Bundan baska hareketli calisma tezgahi parcanin yiklemesini/indirilmesini

kolaylastirarak, calisma kesitini 6nemli élglide arttirir.
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Elektro mandrenin
gucu ve esnekligi

Yiksek torklu S1 ve 7 kW'lik elektro
mandren, agir galismalarin
yuruttilmesine olanak tanir. A ekseni
boyunca hareketi, parcay! yeniden
konumlandirmaya gerek kalmaksizin 3
yuz tGzerinde ve A ekseni boyunca
0°’'den 180°'ye kadar donus ile
islemeyi mimkdan kilar.

Mengene
konumlandiricisi

Mengene gruplarinin
konumlandiriimasi, Gzerinde referans
durdurucusu bulunan ve X eksenine
paralel olan iki sayisal kontrolli H ve P
ekseni tarafindan gergeklestirilir. Bu
¢6zum, beher mengene cifti icin bir
profil olmak Gizere ¢oklu parca
modunda calismaya imkan vermek
Uzere makine boyunca durdurucularin
yerlestirilmesini mimkin kilmaktadir.
Bunun yani sira ¢enelerin
konumlandirilmasi, mandrenin islevsel
durumuinda bagimsiz olarak
gerceklesmektedir (X ekseni).
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Dinamik sarkac modu

Yenilikci calisma modu, calisma
parcasini yikleme bosaltma esnasinda
ki makinenin duragan surelerini en aza
indirir. iki ayri ve bagimsiz calisma
alaninda sistem, bir yandan cekme
parcalarin
yuklenmesine/bosaltiimasina, dte
yandan farkli uzunluklar ve/veya
kodlari bulunan pargalarin islenmesine
es zamanli olarak imkan vermektedir.

Operator ara yuzi

Ekranin dikey eksenin etrafinda
déndarilmesi imkani, operatorin
ekrani her noktadan goérebilmesine
imkan vermektedir. Operatér ara yuzu
16:9 formatinda portre modunda
24"’lik dokunmatik bir ekrana sahiptir.
PC ve CNC ile haberlesme saglamak
icin tim gerekli USB girisleri
mevcuttur. Ayrica tus paneli, fare,
barkod okuyucu ve uzak tus takimi
baglanti donanimi da bulunmaktadir.
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HP versiyonu

Comer’in iki calisma modu mevcuttur:
ya azami 7 m uzunluga kadar olan
cubuklar icin tek bir calisma alani ya
da sarkag modunda iki adet bagimsiz
calisma alani. HP versiyonu makine,
sarka¢ modunda mengenelerin kisa
sturede konumlandirilmasina imkan
veren referans durduruculara ve
mengenelerin konumlandirilmasinda
kullanilan 2 ilave eksene sahiptir.

Alet deposu

Takim degisim operasyonlari icin etkili
bir sire azaltmasina olanak veren
takim sapi boslugu X dingili Gzerine
asagida ve elektro muyluya nispeten
geri pozisyonda sabitlenmistir. Bu
islev, ilgili konumlanmalarda elektro
muyluda tek basina hareket ettiginden
takim sapi bosluguna ulasiimak igin
hareketi 6nleyerek ¢cekim basi ve
kuyrugundaki calismalarinda 6zellikle
kullanighidir.
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YERLESiM DUZENi

Makine yiksekligi (Z ekseni azami uzamasi) (mm)
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10.200 mm
11.300 mm

3.400 mm

2.200 mm

10.200 mm

11.300 mm

Ust muhafaza ile makine yiiksekligi (mm)

1. Talas tahliye bandi ve talas toplama gekmecesi (istege bagh)
2. Kabinin muhafazasi (istege bagl)
3. Duman emis tesisati (istege bagl)

Genel boyutlar Griiniin yapilandirmasina gore degisebilir.

EKSEN DEPLASMANI

X EKSENI (yatay) (mm)

X EKSENI (yatay) (dinamik sarkac versiyonu) (mm)
Y EKSENI (yanal) (mm)

Z EKSENI (dikey) (mm)

A EKSENI (elektro mandren déniisii)

P EKSENi (mengene yerlestirme)

H EKSENI (mengene yerlestirme)

ELEKTRO MANDREL

Azami hiz (devir/dak.)

S1 azami gucid (kW)

Takim baglanti konisi

Otomatik takim tasiyici baglantisi
IsI esanjorli sogutma

Kati cekme islemi igin kodlayicili elektro mandren
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FONKSIYONELLIK

Statik sarkag calismasi (modele gore)

Coklu parga isleyisi

Dinamik sarkag calismasi

X nominal azami uzunlugun iki katina kadar ebat disi isleme
5 adima kadar baz multistep isleme

Y'de ¢ok pargali isleme

Cok adimli otomatik isleme yonetimi

O 0O O @ O e o e

4 ylzey Uzerinde isleme igin parga déndirme

iSLENEBILIR YUZLER
Acisal Unite ile (bashklar) 2
Dogrudan alet ile (Ust ylz ve yan ylzler) 3

Bigcak takimi ile (Ust yliz, yan ylzler ve basliklar) 1+2+2

CALISMA ALANI

1F = 1 yuz isleme 5F = 5 yuz isleme

®
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v X1 X2
COMET X6 HP A B C D X1 Y1l Z1 X2 Y2 z2
yekpare 45 102 232 45,5 7.320 300 250 7.320 240 250
sarkag 45 102 232 45,5 3.250 300 250 3.250 240 250

Boyutlar mm cinsinden

CEKME KAPASITESI (aliiminyum Ve Gegis Deligi Uzerinde Erkekli)

Rijit (istege bagh)

Dengeleyici ile

Maksimum pndmatik mengene sayisi

Standart pnématik mengene sayisi

M10

Bagimsiz H ve P eksenleri vasitasi ile otomatik ¢ene ve referans durdurucularini konumlandirma
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TASIYICI GOVDESi OTOMATIK ALET DEPOSU

Takim deposuna yerlestirilebilen azami agisal Unite adedi 1
Azami alet deposu sayisi 10
Depoya monte edilebilir maksimum bigak ¢api (mm) @ =180
EMNIYET DONANIMI VE KORUMALAR

Katmanli koruyucu cam °
Makine ile baglantili koruyucu kabin [}
Geri gekilen tipte yan tineller e}

Dahil ® Mevcut O
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