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+ Quadra

Centros de usinagem CNC

Centro de usinagem com até 20 eixos CNC, realizado para executar trabalhos de corte, fresagem e furacao também na
cabeca e na parte traseira de perfis em aluminio e ligas leves. +QUADRA é uma linha configuravel com solucées
modulares e pacotes custom que permitem atender as aplicagdes mais comuns nos setores da caixilharia, da arquitetura
e da industria. A estrutura da linha inclui um armazém automaético de alimentacao do qual o perfil é retirado e transferido
para a seccao operativa. Dentro dessa seccdo encontram-se as unidades dedicadas ao corte e as usinagens; de seguida,
um dispositivo de extracdo coloca as pecas acabadas em um armazém de acimulo. Os trés médulos principais possuem
varias versdes que modificam a atitude da linha em termos de flexibilidade, automatizacdo e produtividade. O armazém
de carga, previsto para perfis até 7.500 ou 9.500 mm, colabora com um sistema de alimentacao por impulso assistido
pela movimentagcdo de uma pinca de posicionamento automdtico para o bloqueio e a translacdo do perfil na unidade
operativa. O posicionamento da préxima barra na zona de carga é sincronizado com o retorno da pinca de transporte que
ocorre em tempo reduzido. A versao FLW de elevada flexibilidade otimiza o carregamento dos perfis aproveitando a
inteira superficie do plano e aumentando a capacidade de carga. E combinada com o sistema de contramoldes dindmicos
PROFIX que garante a referéncia e a orientacao correta dos perfis para as préximas usinagens. O médulo de fresagem de
4 eixos CN monta em um rolamento de giro de 4 a 8 eletromandris que permitem trabalhar todas as faces do perfil,
independentemente da sua orientacdo. Para o corte estdo disponiveis duas unidades, uma com l[amina de 600 mm de
diametro com movimento descendente em trés eixos CN e uma com lamina de 350 de diametro com movimento
horizontal em trés eixos CN, previstas também para instalagdo simultanea. Completam as possibilidades de configuracdo
um médulo de faceamento que atua em dois eixos CN através de um grupo de fresas ou, em alternativa, um mddulo de 4
eixos dedicado as fresagens na cabeca e na parte traseira da peca. Uma cabina reline todas as unidades de trabalho,
garantindo um padrao elevado de insonorizacao e a protecao total do operador. O sistema de extracao adaptativo AES
retira e transfere o segmento usinado da unidade de corte para o armazém de descarga. O grupo de descarga é
constituido por um armazém de correias transversais e estd disponivel em varias larguras para perfis com comprimento
maximo até 4000, 7500 ou 9500 mm. O armazém de acimulo pode ser configurado na versdo HCS de alta capacidade
que permite conter o inteiro volume de perfis presentes no armazém de carga sem a intervencao do

operador. Completam o fornecimento do centro de usinagem o mddulo de etiquetagem automatico ALM com
posicionador de 2 eixos, para identificar as pecas usinadas, e um sistema de controlo da integridade das ferramentas.

Ambos opcionais, junto com armazéns de acumulo espacosos e com a fiabilidade dos sistemas Emmegi, permitem
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aproveitar a maquina em extensos ciclos de usinagem em modalidade totalmente automatica.
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Unidade de fresagem
unit

O ponto forte e o valor de +QUADRA
estd na sua seccao de trabalho de
rolamento de giro, com 4 unidades de
trabalho para +Quadra LO e 6 ou 8
unidades de trabalho para +Quadra L1
e +Quadra L2, controladas e
interpoldveis em 4 eixos: X, Y, Z, A
(rotagao de 360° ao redor do eixo da
barra). As unidades de usinagem
montam eletromandris de alta
frequéncia com arrefecimento a ar,
engate da ferramenta ER 32, com
poténcia de até 5,6 kW em S1.

Modulo de corte
vertical

Unidade de corte descendente em
eixo CNC dotada de lamina de 600
mm e de um amplo setor de corte: de
0 a 360°. O ajuste de qualquer angulo
de corte é totalmente automatico e
gerido por CNC. O bloqueio e a
movimentagao dos segmentos
ocorrem através de dois grupos de
morsas motorizados em eixos CN.

Emmegi S.p.A.

Via Archimede, 10

41019 - Limidi di Soliera (MO)
ITALY

Morsas com
contramoldes
dinamicos PROFIX
(Opcional)

As morsas possuem elementos que
sao posicionados através de CNC para
permitir a preensdo perfeita da

barra. Gragas a possibilidade de
programar ajustes especificos para
uma série de perfis, a maquina
reconhece a secgao e, conforme a
geometria, ajusta as morsas e a sua
pressao de maneira perfeita, limitando
a necessidade de contramoldes
especificos. Esta solugao permite a
reducdo dos tempos de ajuste
aumentando a produtividade.

Moédulo de faceamento
(Opcional)

Unidade de faceamento dotada de um
grupo de fresas com velocidade de
rotacdo variavel até 8.000 rpm. E
dotada de troca rédpida do grupo de
fresas com comando pneumaético.
Interage com a unidade de corte
horizontal com a qual partilha a trave
de suporte. Os trés moédulos de corte e
faceamento permitem descarregar as
aparas numa abertura, que pode ser
equipada opcionalmente com tapete
de evacuagao em aco.
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Moddulo de corte
horizontal

Unidade de corte com avanco
horizontal de controlo numérico
dotada de lamina de 350 mm e de um
amplo setor de corte: de -45° a +45°.
O ajuste do angulo de corte é
totalmente automdtico; o movimento
da unidade é controlado em 3 eixos
CNC.

Mdédulo de furacao,
fresagem e roscagem
na cabeca e na parte
traseira (Opcional)

Unidade de furagao em 4 eixos CN
concebida para realizar usinagens na
cabeca e na parte traseira do perfil
com qualquer inclinagao. Interage com
a unidade de corte horizontal com a
qual partilha a trave de suporte.
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Alimentacao das barras

Sistema de posicionamento de barras
de controlo numérico de alta precisdo
e velocidade. O sistema possui pinga
para o blogueio e o transporte do
perfil com a regulagdo automatica da
posicao na horizontal e na vertical e,
como opgao, a rotagdo em dois eixos
CNC. Um sistema de elevagao do perfil
durante a fase de alimentagdo permite
a carga em tempo reduzido,
diminuindo de modo significativo o
tempo do ciclo. O armazém de carga
de correias permite a carga de perfis
com comprimento até 7,5 m (9,5 m
opcional) e com peso até 120 Kg.

Armazém de carga de
alta flexibilidade FLW
(Opcional)

Em alternativa ao armazém de carga
de correias que permite a carga de 8
perfis (padrdo),esté disponivel uma
solucdo de alta capacidade que,
através de médulos transportadores,
permite a ocupacgao plena do plano de
carga maximizando o nUmero de
perfis.

Armazém de descarga

Armazém de correias para descarga e
armazenamento de pegas terminadas
de ampla capacidade. Disponivel em
trés versdes: para pegas usinadas com
comprimento até 4,0 m e, com
alternativa, até 7,5 m ou 9,5 m. O
armazém de descarga é precedido por
um sistema de evacuagao de aparas e
pedacos brutos que pode ser equipado
de modo opcional com um tapete
transportador e um tapete de
elevagado até ao saco de recolha.
Como opgao, também estd disponivel
um tapete transportador para a
descarga das pecas curtas.

Armazém de descarga
de alta capacidade HCS
(Opcional)

O armazém de alta capacidade é a
solugao de elevada automatizagao
que, através de uma pista de rolos
motorizados, alinha as pegas usinadas
antes de descarrega-las no armazém
de correias, reposicionando todas as
partes da barra inicial numa Unica
linha. Esse sistema permite acumular,
sem a intervencao do operador, o
inteiro volume de perfis contido no
armazém de carga.
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Impressora industrial
com posicionamento
automatico ALM
(Opcional)

Impressora industrial em alternativa
as impressoras tradicionais manuais
para etiquetar as pecas usinadas.
Gracas a um sistema cartesiano de
2 eixos, é capaz de posicionar em
modo automatico a etiqueta em 3
lados do perfil.

Tel +39 059 895411

Fax +39 059 566286
P.lva/C.Fisc 01978870366
info@emmegi.com
www.emmegi.com

PC industrial de
interface homem-
maquina de elevado
desempenho (Opcional)

O PC industrial de elevado
desempenho melhora de forma
consideravel a poténcia de calculo do
sistema operativo e a velocidade do
software de aplicacao instalado. Com
este dispositivo, é possivel obter a
redugdo do tempo de preparacao da
maquina e gerir sem atrasos os ciclos
mais complexos.
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LAYOUT

*o® %

1 - Alimentacao a partir da esquerda 2 - Alimentacao a partir da direita

A - pinga alimentacdo barra
B - armario elétrico
C - consola de controlo

D - armazém automatico com sistema de alimentagdo por impulso L 7500 mm

E - médulo de fresagem na coroa de orientagdo ou médulo de furagdo na extremidade superior e inferior

F - médulo de corte e furagdo na extremidade superior e inferior
G - extrator de pegas usinadas

H - descarregador padrdo L 4000 mm

| - vedagao de protegao

* - pegas usinadas

CURSOS DOS EIXOS

EIXO X1 (longitudinal) (mm)

EIXO Y1 (transversal) (mm)

EIXO Z1 (vertical) (mm)

EIXO A1l (rotagao do rolamento de giro)

EIXO UO (posicionamento da barra) (mm)

EIXO VO (posicionamento transversal da pinga) (mm)

EIXO WO (posicionamento vertical da pinga) (mm)

EIXO CO (rotagao pinga)

EIXO B1 (movimento da morsa motorizada) (mm)

EIXO H1 (movimento vertical da unidade de corte) (mm)

EIXO P1 (movimento transversal da unidade de corte) (mm)

EIXO Q1 (rotacao da unidade de corte)

EIXO Z3 (movimento vertical da unidade de corte horizontal) (mm)
EIXO Y3 (movimento transversal da unidade de corte horizontal) (mm)
EIXO A3 (rotacao da unidade de corte horizontal)

EIXO V3 (movimento transversal da unidade de furacao) (mm)

EIXO P3 (avanco longitudinal da unidade de furacdo) (mm)
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EIXO X1 (longitudinal) (m/min) 30
EIXO Y1 (transversal) (m/min) 30
EIXO Z1 (vertical) (m/min) 30
EIXO A1l (rotacao do rolamento de giro) (°/min) 6.000
EIXO UO (posicionamento da barra) (m/min) 120
EIXO VO (posicionamento transversal da pinga) (m/min) 9
EIXO WO (posicionamento vertical da pinga) (m/min) 9
EIXO B1 (movimento da morsa motorizada) (m/min) 60
EIXO H1 (movimento vertical da unidade de corte) (m/min) 24
EIXO P1 (movimento transversal da unidade de corte) (m/min) 30
EIXO Q1 (rotacao da unidade de corte) (°/min) 6.600
EIXO Z3 (movimento vertical da unidade de corte horizontal) (m/min) 30
EIXO Y3 (movimento transversal da unidade de corte horizontal) (m/min) 60
EIXO A3 (rotacao da unidade de corte horizontal) (°/min) 7.000
EIXO V3 (movimento transversal da unidade de furagao) (m/min) 60
EIXO Q3 (rotacao da unidade de furacao) (°/min) 7.000
EIXO P3 (avanco longitudinal da unidade de furagao) (m/min) 25
EIXO X1 (longitudinal) (m/s?) 1,5
EIXO Y1 (transversal) (m/s?) 5
EIXO Z1 (vertical) (m/s?) 5
EIXO UO (posicionamento da barra) (m/s?) 7.5
EIXO VO (posicionamento transversal da pinga) (m/s?) 0,36
EIXO WO (posicionamento vertical da pinga) (m/s?) 0,36
EIXO B1 (movimento da morsa motorizada) (m/s?) 5
Unidade de rotagao dos eletromandris no rolamento de giro 0° + 360°
Eletromandril padrdo, poténcia méaxima em S1 (kW) 5,6
Eletromandril heavy duty, poténcia maxima em S1 (kW) 7
Velocidade méxima (giros/min) 24.000
Liberagdo do campo de trabalho das unidades de usinagem por meio de corredica em patins de esferas recirculantes (curso °
de 110 mm)

Ligacdo para ferramenta ER 32
NUmero padréo de unidades de usinagem (+ QUADRA LO0) 4
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CAMPO DE TRABALHO DA UNIDADE DE FRESAGEM

230 0
!
I +QUADRA LO | | +QUADRALT - +QUADRA L2
UNIDADE DE CORTE VERTICAL (+QUADRA L1 - +QUADRA L2)
Diametro da Idmina de widia (mm) 600
Posicionamento do disco de corte em CN 0° + 360°
Poténcia do motor do disco de corte (kW) 3
Altura méxima do perfil usinado (mm) 266
Largura maxima do perfil usinado (mm) 300

UNIDADE DE CORTE HORIZONTAL (+QUADRA LO - +QUADRA L2)

Diametro da lamina de widia (mm) 350
Posicionamento do disco de corte em CN -45° + +45°
Poténcia do motor do disco de corte (kW) 0,85
Velocidade méaxima de rotagéo (giros/min) 3.500
Altura maxima do perfil usinado (mm) 160
Largura maxima do perfil usinado (mm) 300

o T

. BERS
& 100 N S
[mm] ~"-‘_ N

— . \

\
0 [mm] 50 100 150 200 250 300 350 400
Emmegi S.p.A. Tel +39 059 895411 The right to make technical alterations is
Via Archimede, 10 Fax +39 059 566286 reserved.
41019 - Limidi di Soliera (MO) P.lva/C.Fisc 01978870366
ITALY info@emmegi.com

www.emmegi.com



23| emmegi FICHA TECNICA

01/05/2024

UNIDADE DE FACEAMENTO (OPCIONAL NA +QUADRA LO - L2)

Diametro maximo da fresa (mm) 200
Altura méxima do conjunto de fresas (mm) 128,5
Poténcia do motor do disco de corte (kW) 0,85
Velocidade maxima de rotagao (giros/min) 8.000
Diametro do tubo porta-fresas (mm) 32

UNIDADE DE FURACAO NA PARTE SUPERIOR E INFERIOR (OPCIONAL NA +QUADRA L2)

Diametro maximo da ferramenta (mm) 16
Comprimento méaximo da ferramenta (mm) 50
Ligacdo para ferramenta ER 25
NUmero de ferramentas por unidade de furagao 2
Poténcia do motor da unidade de furagédo (kW) 0,85
Velocidade méaxima de rotagao (giros/min) 7.500
Encoder para roscagem rigida ()
Capacidade de roscagem M12

FUNCIONALIDADE

Fresagem, furagdo e corte da peca diretamente no perfil inteiro °

ALM - MODULO DE ETIQUETAGEM AUTOMATICA

Impressora industrial com dispositivo para destacar a pelicula
Posicionador de dois eixos CN

Posicionamento em trés lados do perfil (dianteiro, traseiro ou superior)

o e e e

Impressao de etiquetas em formato personalizado

FACES USINAVEIS

NUmero de faces (superior, laterais, inferior, topos) 6

ARMAZEM DE CARGA

Armazém de carga de correias [}
NUmero maximo de perfis 8
Peso méax. do perfil carregado (kg) 120
Dispositivo de viragem da peca a 90° durante a fase de carga s}
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FLW - ARMAZEM DE CARGA DE ALTA FLEXIBILIDADE
Armazém de carga de correias com médulos transportadores de CN [ ]
Largura do plano de carga (mm) 2.150
NUmero maximo de perfilados com 30 mm de largura 32
NUmero maximo de perfilados com 300 mm de largura 6
Peso max. do perfil (kg) 60
Capacidade méax. do armazém (kg) 500
Dispositivo de viragem da peca a 90° durante a fase de carga )
Avancgo CN de passo variavel °
Sistemas de mddulos transportadores nos eixos Y e Z para o posicionamento do perfil no plano de usinagem [ ]
UNIDADE DE DESCARGA
Armazém de descarga de correias para pegas até 4000 mm ®
Armazém de descarga de correias para pegas até 7500 mm e}
Profundidade do plano de descarga do armazém de correias [mm] 2.150
HCS - UNIDADE DE DESCARGA DE ELEVADA CAPACIDADE (OPCIONAL)
Armazém de descarga de correias para pecas até 7500 mm °
Largura do plano de descarga (mm) 2.150
NUmero maximo de perfilados com 300 mm de largura 6
NUmero maximo de perfilados com 30 mm de largura 32
NUmero de correias de transporte 72
Distancia entre as correias de transporte (mm) 120
Comprimento minimo da peca que pode ser descarregada no plano de alta capacidade (mm) 250

Incluido e Disponivel 0
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