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Precision RS Serras de duas cabecas



Maquina de corte de cabecote duplo de 5 eixos controlados para aluminio e ligas leves, com
movimento automatico do cabecote movel e gestéo eletrénica de todos os angulos de 22°30’
(internos) a 45° (externos), com uma precisao de 280 posi¢des no interior de cada grau. As
laminas em widia de 600 mm podem avancar de duas formas diferentes. O avang¢o padrao otimiza
o diagrama de corte no sentido vertical para cortar perfis superiores a 450 mm. O modo radial
explora um curso muito extenso que supera o plano de referéncia vertical e gera um amplo




diagrama em sentido horizontal. Esta solugdo permite cortar perfis até 240 mm de largura. A
maquina é proposta em duas versdes: PRECISION RS L para o corte de perfis ligeiros de grande
seccdao e espessura ordinaria; PRECISION RS H para perfis pesados de alta resisténcia ao corte
e espessura elevada ou geometria que exige um amplo arco de contacto com a lamina. O avanco
da lamina é acionado por um par de eixos CN para garantir a regulacéo ideal de velocidade e

curso da saida das laminas.

Eixo virtual da inclinacéo das
unidades de corte

A inclinacdo de cada cabecote, até
22°30’ para o lado interno, ocorre por
meio de duas guias circulares
posicionadas em quatro pares de
rodas de aco. Esta solucéo, objeto de
patente, permite eliminar qualquer
obstaculo na area de corte com
grandes vantagens para o
posicionamento e bloqueio do perfil,
além de oferecer uma rigidez superior
em relacao aos sistemas tradicionais.

Corte radial

Com regulac¢bes especificas, o0 curso
de saida da lamina pode ser
estendido além do plano frontal,
aumentando notavelmente a
dimenséao horizontal do diagrama de
corte. Objeto de uma outra patente
Emmegi, a funcionalidade radial
possibilita o corte de perfis de grandes
dimensdes, ou o corte de varios perfis
em simultaneo. As geometrias
otimizadas das novas unidades de
corte permitem obter um diagrama de
corte com um desenvolvimento muito
significativo também em altura.

Controlo

O painel de controlo, erg:
extremamente avangado
ecrd tatil de 10,4” eum s
completamente personall
repleto de funcionalidade
especificamente para est
em ambiente Microsoft W\
ciclo de usinagem € otim
da criacédo de listas de cc
permitindo a reducédo dos
a diminuicdo dos tempos
fases de cargadescarga



Bloqueio do perfil

Com a ampla disponibilidade de
espaco permitida pelo eixo virtual, o
bloqueio do perfil para o corte o corte
ocorre de uma forma extremamente
precisa e segura através de duas
prensas horizontais. Para as
exigéncias de bloqueio vertical,
nomeadamente para cortes especiais,
esta disponivel um sistema de
prensas horizontais, patenteado, que
permitem o blogueio vertical do perfil.



Precision RS / Serras de duas cabecas
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Precision RS - 5m (mm)8.1008.5009.000 9.100
Precision RS - 6m (mm)9.1009.50010.00010.100

Esteira de borracha para evacuacéo de aparas (opcional)

2. Transportador de rolos de suporte de perfil no cabecote fixo para entrada de perfil a partir
da esquerda (opcional)

Vedacéo de protecao do 4° lado (opcional)

Cabine de protecao integral a prova de som com iluminacao interna (opcional)
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As dimensbes gerais podem variar conforme a configuracdo do produto.

CARACTERISTICAS DA MAQUINA

Controlo eletrénico do eixo X
Velocidade de posicionamento do eixo X padrdo (m/min) 25
Detecdo da posicdo do cabecgote mével por meio de sistema de medicao

direta com barra magnética absoluta

Deteccédo de inclinacdo da unidade de corte através de sistema de medi¢éo
direto com faixa magnética absoluta

Controlo eletrénico dos angulos intermediarios .

Inclinacdo interna max. 22°30'



CARACTERISTICAS DA MAQUINA

Inclinac&o externa max. 45°
Eixo eletronico CN do avanco da lamina .
Medidor eletronico da espessura do perfil °
UNIDADE DE CORTE
Laminas de widia 2
Poténcia nominal do motor da lamina brushless — versao L (kW) 1,5
Poténcia de pico do motor da lamina brushless — versao L (kW) 4,5
Poténcia nominal do motor da lamina brushless — versao H (kW) 2,5
Poténcia de pico do motor da lamina brushless — versao H (kW) 7,5
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INCLINACAO DA UNIDADE DE CORTE

Regulacéo eletrénica dos angulos intermediarios

COMPRIMENTO DO ARCO DE CONTACTO
Comprimento méximo do arco de contacto para o corte de
aluminio (mm) (verséo L)

Comprimento maximo do arco de contacto para o corte de
aluminio (mm) (versao H)

35 ()

130 (*)




COMPRIMENTO DO ARCO DE CONTACTO
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A = arco de contacto (mm) V = velocidade de avango da lamina (mm/s)

(*) Dado medido com avango da lamina equivalente a 5 mm/s. Os desempenhos préximos ao limite devem ser verificados com a andlise dos perfis

especificos

CAMPO DE TRABALHO

Corte util, conforme o modelo (mm)

Corte minimo padrao com 2 cabecgotes a 90° (mm)

Corte minimo com software PRO com 2 cabecotes a 90° (mm)

Corte minimo com software PRO com 2 cabecotes a 45° internos (mm)
Corte minimo por impulso com software SLICE (mm)

Largura maxima do perfil com corte padrao (mm)

Altura maxima do perfil com corte radial a 90° (mm)

Altura maxima do perfil com corte radial a 45° exteriores (mm)

Altura maxima do perfil com corte radial a 45° interiores (mm)

Largura maxima do perfil com corte radial (mm)

DISPOSITIVOS DE SEGURANCA E PROTECOES

Protecédo integral frontal com acionamento elétrico
Cabine de protecao integral a prova de som com iluminacao interna

POSICIONAMENTO E BLOQUEIO DO PERFIL

Par de morsas pneumaticas horizontais com dispositivo de "baixa pressao
Par de morsas pneumaticas com fecho vertical

Par de morsas pneumaticas adicionais

Registo manual do posicionamento das morsas na interface grafica

DIGICLAMP - sistema digital de controlo de posicionamento e supervisao
das morsas

Suporte intermediario perfil pneumatico

Transportador de rolos no cabecote mével com suportes pneumaticos de
perfil em encadeamento
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