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COMET X6 BEARBETNINGSCENTER MED KABIN

Bearbetningscentrum med 4 CNC-axlar for bearbetning av profiler och detaljer i aluminium, PVC, lattmetaller i
allménhet och stal som &r upp till 2 m. Maskinen kan bearbeta en eller flera detaljer i ett enda
bearbetningsomrade som &r upp till 7,7 m 1angt eller kan anvandas i pendelkérningslage med tva oberoende
bearbetningsomraden. Maskinen har ett verktygsmagasin med 10 platser pa frasvagnen och har plats for ett
vinkelhvuud och en frasklinga fér att utféra bearbetningar pa fem sidor av arbetsstycket. Den 4:e CN-axeln
roterar spindeln fradn 0° till 180° och kan placera denna i vilken vinkel som helst mellan dessa. Maskinen kan
darfor bearbeta profilens ovansida och laterala sidor i vilken lutning som helst inom

intervallet. Bearbetningscentret har aven ett rorligt arbetsbord som underlattar inmatning/utmatning av
arbetsstycket och utdkar bearbetningsomradet.
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Spindeleffekt och
flexibilitet

Spindeln pa 7 kW i S1 med hogt
vridmoment gor det mojligt att utfora
tunga bearbetningar. Spindels rorelse
langs A-axeln méjliggor rotationer fran 0°
till 180° vilket gor att profilen kan
bearbetas fran 3 sidor utan att behéva
ompositioneras.

Glasskydd

Sakerhet, perfektion, hallfasthet och
hallbarhet. Det &r fordelarna med att
valja glas for att skydda nya Comet.
Glaset ar aven enkelt att rengéra och
star battre emot repor och slitage.
Lysdramperna i glaset ar utformade for
att signalera maskinens status via ett
fargkodat granssnitt. Hela glaset ror sig
nedat for att underlatta inmatningen av
material, dessutom ar andarna utrustade
med aluminiumskydd som fungerar som
stddskiva vid behov.
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Operatorsgranssnitt

Mdéjligheten att rotera skarmen gor att
operatéren kan se skarmbilden fran alla
positioner. Operatdrsgranssnittet har
en 24"-pekskarm i formatet 16:9,
stdende, med alla USB-anslutningar for
fjdrranslutning till PC och CNC. Den har
dessutom en knappsats, mus och ar
férberedd for anslutning av
streckkodslasare.

Verktygsmagasin

Verktygsmagasinet som ar integrerat i
X-axeln, placerad under och bakom
spindeln, mojliggér en drastisk
minskning av tiden for verktygsbyten.
Magasinets bakre placering garanterar
ingen inverkan pa
bearbetningsomradet samt en snabb
verktygsvaxling.

Pendelkorning

Innovativt arbetssystem som minimerar
maskinens avbrottstid under profilens
inmatnings- och utmatningsfaser.
Systemet mojliggér bade inmatningen
och den senare utmatningen av profilen
med olika langder, tvarsnitt och
bearbetningar i ena anden, samtidigt
som profilen i andra maskinanden
bearbetas. Denna I6sning goratt den
totala bearbetningstiden minimeras
avsevart.
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10.200 mm 10.200 mm
11.300 mm 11.300 mm
Maskinens hojd (max. férlangning Z-axel) (mm) 2.590
2.710

Maskinens héjd med 6vre hélje (mm)

1. Spéntransportband och spanuppsamlingsléda (option)
2. Overdrag (option)
3. System fér rokutsug (option)

Totaldimensionerna kan variera med tanke pa produktens konfiguration.

AXELSLAGLANGDER

X-AXEL (langsgdende) (mm)

X-AXEL (langsgdende) (dynamisk pendelversion) (mm)
Y-AXEL (tvérgaende) (mm)

Z-AXEL (vertikal) (mm)

A-AXEL (rotation spindel)

7.970
7.600
420

0° + 180°

SPINDEL

Maximal effekt i S1 (kW) 7
Maxhastighet (varv/min) 16.500
Kon verktygsfaste HSK - 50F
Inkoppling av verktygshallare °
Spindel med pulsgivare for direktgangning e}
Kylning med varmevaxlare [}
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FUNKTION

Statisk pendeldrift (beroende pa modell)

Drift med flera delar

Bearbetning av 6verdimensionerade storlekar, upp till den dubbla nominella storleken i X
Rotation fér bearbetning av arbetsstycke pa 4 sidor

Bearbetning i flera steg bas - upp till 5 steg

O € O O e e

Bearbetning med flera arbetsstycken i Y

BEARBETNINGSBARA SIDOR

Med direkt verktyg (6versida och sidoytor) 3
Med vinkelhuvud (andytor) 2
Med klingverktyg (6versida, sidoytor och andytor) 1+2+2

ARBETSOMRADE

1F = 1-sides bearbetning 5F = 5-sides bearbetning

B ® — ®
(=2 = ] . 8 1. 8
= it X1 e X2
COMET X6 A B C D X1 Y1l Z1 X2 Y2 zZ2
ett stycke 45 102 232 45,5 7.700 300 250 7.700 210 250
pendel 45 102 232 45,5 3.440 300 250 3.440 210 250

Matt i mm

GANGNINGSKAPACITET (med Giangtapp | Aluminium Och Genomgaende Hal)

Med kompensator M8

Styv (option) M10

FASTE FOR STYCKE

Maximalt antal pneumatiska klampar 12

Standardantal pneumatiska klampar

Automatisk positionering av klampar genom X-axel (]
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SAKERHET OCH SKYDD
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AUTOMATISKT VERKTYGSMAGASIN PA VAGNEN

Maximalt antal verktyg magasin

Maximalt antal vinkelhuvuden som kan sattas in i verktygsmagasin

Integrerad maskinskyddskabin
Laminerat skyddsglas

Infallbara sidotunnlar

Ingére Tillganglig o
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