—  Z3|emmegi TEKNISKT BLAD

27/02/2026

Phantomatic
X6

Bearbetningsmaskiner

Bearbetningscentrum med 4 CNC-axlar, for bearbetning av profiler och detaljer i aluminium, PVC, lattmetaller i allmanhet
och stal upp till 2 mm. Alla modeller kan bearbeta i multipiece-ldge i en eller flera detaljer med i ett bearbetningsomrade
upp till 7,7 m. Med modellerna PHANTOMATIC X6 och PHANTOMATIC X6 HP ar det mojligt att bearbeta i
pendelkérningsldage med tva oberoende arbetsomraden. Versionen PHANTOMATIC HP med 2 ytterligare axlar for
positionering av klamparna och referensanslagen, moéjliggors funktionen dynamiskt pendelkdrningslage dar detaljer kan
bearbets i ena bearbetningsomradet smatidigt som klamparna kan flyttas i det andra bearbetningsomradet for
nastkommande profildetaljer. Alla CNC-styrda axlar ar absoluta och kraver ingen kalibrering nar maskinen startas om.
Den har ett verktygsmagasin med 8 platser pa bearbetningsenheten och har plats for ett vinkelhuvud och en skivfras for
bearbetningar pa 5 sidor av arbetsstycket. Den 4:e CN-axeln roterar spindeln fran 0° till 180° och kan placera denna i
vilken vinkel som helst mellan dessa. Maskinen kan darfér bearbeta profilens ovansida och laterala sidor i vilken lutning
som helst inom intervallet. Bearbetningscentret har aven ett rorligt arbetsbord som underlattar inmatning/utmatning av

arbetsstycket och utdkar bearbetningsomradet.
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4-axlig Spindel -X-

Spindeln pd 7 kW i S1 med hogt
vridmoment, gor det majligt att utféra
tunga bearbetningar. Spindelns rérelse
langs A-axeln samt mojligheten att
rotera fran -0° till +180° gor att
profilen kan bearbetas pa 3 sidor utan
att behdva flyttas.

Pneumatiska anslag

I maskinen finns stabila 0-anslag i
varje ande av maskinen. Varje anslag
kan fallas upp och ner av en
tryckluftscylinder och aktiveras
automatiskt av styrsystemet beroende
pa programmerade bearbetningar.
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Operatorsgranssnitt

Den nya versionen av monitor ar
roterbar och ger sdmed insyn fran alla
positioner for operatoren.
Operatérsgranssnittet har en 15"-
pekskarm utrustad med USB-
anslutningar fér anslutning till olika
externa enheter. Den har mus och
tangentbord, ar forberedd for
anslutning av streckkodslasare och
natverk. Det finns ett USB-uttag pa
framsidan for datautbyte.

Verktygsmagasin

Verktygsmagasinet som ar integrerati
X-axeln, placerad under och bakom
spindeln, mojliggdr en drastisk
minskning av tiden for verktygsbyten.
Magasinets bakre placering garanterar
ingen inverkan pa
bearbetningsomradet samt en snabb
verktygsvaxling.
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Klampar

Maskinens programvara kan utifran
profilens 1angd och bearbetningarna,
tillsammans med maskinens
klampforflyttningssystem automatisk
positionera varje klampenhet. Detta
sker snabbt och med hég precision,
vilket minskar stalltider och
kollisionsrisker och gér maskinen
mycket anvandarvanlig.

Pendelkorning

Innovativt arbetssystem som
minimerar maskinens avbrottstid
under profilens inmatnings- och
utmatningsfaser. Systemet majliggor
bade inmatningen och den senare
utmatningen av profilen med olika
langder, tvarsnitt och bearbetningar i
ena anden, samtidigt som profilen i
andra maskinanden bearbetas. Denna
I6sning goratt den totala
bearbetningstiden minimeras
avsevart.
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PHANTOMATIC X6 / BEARBETNINGSMASKINER

LAYOUT
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10.200 mm

Totaldimensionerna kan variera med tanke pa produktens konfiguration.

X-AXEL (langsgaende) (mm) 7.700
Y-AXEL (tvédrgdende) (mm) 270
A-AXEL (rotation spindel) 0° + 180°
Z-AXEL (vertikal) (mm) 420
H-AXEL (positionering klampar) (PHANTOMATIC X6 HP) (mm) 3.300
P-AXEL (positionering klampar) (PHANTOMATIC X6 HP) (mm) 3.300

Maximal effekt i S1 (kW) 7
Maxhastighet (varv/min) 16.500
Kon verktygsfaste HSK - 50F
Inkoppling av verktygshallare o
Kylning med varmevaxlare ()

AUTOMATISKT VERKTYGSMAGASIN PA VAGNEN

Maximalt antal verktyg magasin 8
Maximalt antal vinkelhuvuden som kan sattas in i verktygsmagasin 1
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FUNKTION

Drift med flera delar (PHANTOMATIC X6 M)

Pendeldrift (PHANTOMATIC X6)

Bearbetning av 6éverdimensionerade storlekar, upp till den dubbla nominella storleken i X
Dynamisk pendeldrift (PHANTOMATIC X6 HP)

Bearbetning i flera steg bas - upp till 5 steg

Rotation for bearbetning av arbetsstycke pa 4 sidor

Bearbetning med flera arbetsstycken i Y

O O O @ @ O o e

Automatisk hantering av flerstegsbearbetning (endast pendelversioner)

BEARBETNINGSBARA SIDOR

Med direkt verktyg (6versida och sidoytor) 3
Med vinkelhuvud (andytor) 2
Med klingverktyg (6versida, sidoytor och andytor) 1+2+2

ARBETSOMRADE

1F = 1-sides bearbetning 5F = 5-sides bearbetning

‘9" C Y2

v X1 X2
A B C D X1 Y1l Z1 X2 Y2 z2
PHANTOMATIC X6 M stsztke 45 102 232 45,5 7.700 210 250 7.460 180 250
PHANTOMATIC X6 st;e/S(e 45 102 232 45,5 7.700 210 250 7.460 180 250
pendel 45 102 232 45,5 3.220 210 250 2.980 180 250
PHANTOMATIC X6 HP st)e/(t:tke 45 102 232 45,5 7.320 210 250 7.080 180 250
pendel 45 102 232 45,5 3.000 210 250 2.760 180 250

Matt i mm

GANGNINGSKAPACITET (med Giéngtapp | Aluminium Och Genomgaende Hal)

Med kompensator M8
Styv (option) M10
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POSITIONERING AV PROFIL

Referensanslag arbetsstycke fér pneumatisk rorelse 2

Automatiskt positioneringsanslag med oberoende H- och P-axlar (PHANTOMATIC X6 HP) 2

FASTE FOR STYCKE

Standardantal pneumatiska klampar (PHANTOMATIC X6 M - PHANTOMATIC X6) 6
Standardantal pneumatiska klampar (PHANTOMATIC X6 HP) 8
Maximalt antal pneumatiska klampar (PHANTOMATIC X6 M) 8
Maximalt antal pneumatiska klampar (PHANTOMATIC X6 - PHANTOMATIC X6 HP) 12

SAKERHET OCH SKYDD

Integrerad maskinskyddskabin

Sidotunnlar e}

Ingér e Tillganglig o
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