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Twin Ferro E

Dubbla geringssagar

Kapmaskin dubbelhuvud och automatisk rorelse av det rérliga huvudet pa atercirkulerande kulor, framtagen for kapning
med jarn- och rostfria blad. Tack vare en kraftfull och exakt borstfri motor, kan kapmaskinen vinklande placera bada
huvudena fradn 45° till 135° och alla vinklar avseende vagrata axlar med precision i varje grad pa intern nivd motsvarande
240 lagen, en absolut nyhet i denna sektor. Forflyttningen av det rérliga huvudet sker automatiskt och styrs elektroniskt:
glidningen sker pa glidhjul och skenor som ger maskinen stor precision och stabilitet. Okningen i kapningsvinkelns bredd
gor det maojligt att anvanda det rérliga huvudet som en automatisk positionerare, vilket gér det fordelaktigt att arbeta
med mycket korta bitar. Eventuellt ar det méjligt att konfigurera maskinen for att utfora automatisk kapning genom att
programmera utférandet av push-kapningssekvenser via programvara utan att operatéren behdéver stanna vid
kontrollbordet for att halla tvahandskontrollen aktiv.
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Lutning av huvudena

Vinkelinstallningen sker via
servomotorer med pulsgivare och
positioneringen hanteras elektroniskt
via styrsystemet, som utgér ett enkelt
och intuitivt operatdrsgranssnitt.

Horisontella klampar

Maskinen ar utrustad med horisontella
klampar med lagtrycksventiler som
sakerstaller korrektoch bra klampning
av profilen samt maximerar
operatdrssakerheten.
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Intern lutning av
huvudena upp till 150°
(Frivillig)

Den interna lutningen av huvudena
mojliggdr kapning med 1&g spets,
vilket inte kraver att man mater
profilens tjocklek for att bestamma
styckets storlek. Férlangningen av
huvudenas interna lutning upp till

150° utékar kapningsomradet for
stangerna for att mojliggora skapandet
av komplexa strukturer.

Vertikala skruvstycken
med automatisk
positionering

Maskinen har pneumatiskt styrda
vertikala skruvstycken med
Iagtrycksanordning. Deras
positionering sker automatiskt i 2 fasta
lagen baserat pa kapningens lutning.
Forflyttningen av skruvstyckena &r pa
styrningar och gejdskor pa
dtercirkulerande kulor, denna lésning
tillater att spelen kan reduceras till ett
minimum samtidigt som profilens
stabilitet maximeras.
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Vertikala stodrullar

Mojliggor en korrekt positionering i
maskinen och sakert stéd for profilen i
bearbetningsomradet. Glidrullarna gor
det lattare att flytta profilen.

Kontroll

Kontrollpanelen, ergonomisk och
extremt avancerad, anvander en
pekskarm pa 10,4” och en helt och
hallet anpassad programvara med
funktionaliteter som utarbetats
speciellt fér denna maskin, i Microsoft
Windows®-miljon. Genom att skapa
kaplistor optimeras
bearbetningscykeln for att reducera
skrot och minska tiderna for profilens
in- och utmatning. Nar det galler listor
som inte ar optimerade eller
programmerade av operatéren kan
kapningsoptimeringen utféras direkt
pa maskinen.
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TWIN FERRO E / DUBBLA GERINGSSAGAR

LAYOUT
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Totaldimensionerna kan variera med tanke pa produktens konfiguration.

MASKINENS EGENSKAPER

Kontroll av elektronisk X-axel [ ]
X-axelns positioneringshastighet (m/min) 25
Klingadiameter i HSS (mm) 350
Vinkling utat max. 45°
Vinkling inat max. 135°
Automatisk skjutkapning med varierande vinklar och langder o
Langd max. bearbetningsbar (mm) 5.200
Langd minimal kapning i 90°/45° med programvara EXTRA (mm) 320
Kapkapacitet med klingkapning i 45° (med anvandning av specifika profilfixturer) (mm) 95 x 110
Elektronisk tjockleksmatare av profil ¢}
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LUTNING KAPENHET

Elektronisk justering av mellanvinklar

BORSTLOS KLINGMOTOR

Borstlos klingmotor + mandverdon [ ]
Effekt borstlds klingmotor (kW) 5,7
Rotationshastighet klinga med borstlés klingmotor (varv/min) 15 + 85
Kaphastighet for borstlds klingmotor (m/s) 0,3+1,6

SMORJSYSTEM

Klingasmorjsystem med olja och minimal diffusion

Kontinuerligt vattensmérjsystem e}

POSITIONERING OCH FASTNING AV PROFIL

Vertikala klampar 2
Horisontella klampar 3
Horisontella skruvstycken pa version med 150° kapning 2
Rullbanor *

Ingar @ Tillganglig o
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