
Emmegi S.p.A.
Via Archimede, 10
41019 - Limidi di Soliera
(MO)
ITALY

Tel +39 059 895411
Fax +39 059 566286
P.Iva/C.Fisc 01978870366
info@emmegi.com
www.emmegi.com

The right to
make
technical
alterations is
reserved.

DIAMANT E (PS) Portal i?leme merkezleri



4 CNC milli, seyyar portall?, alüminyum, PVC ve hafif ala??m üzerinde freze, delme ve kesme
çal??malar? yapmak amac?yla gerçekle?tirilmi? bir çal??ma merkezidir; kal?nl??? 2 mm’ye kadar
olan çelik üzerinde kesme hariç i?leme yapma. Makinenin hareketli k?sm?, hassas kremayerli
motorlu bir portal taraf?ndan te?kil edilmektedir. Yüksek güce sahip elektro mandrel, zorlu
i?lemeleri dahi mükemmel hassasiyet ve h?z ile gerçekle?tirilmelerine imkan vermektedir. Yerel
koruyucu kabin güvenlik ve ergonomi ihtiyaçlar?n?n azami i?levsellik, eri?ebilirlik ve ayd?nlatma



ile ba?da?t?r?labilmesi için tasarlanm??t?r. Operatör, i?lemlerin yürütülmesini kontrol etmek için
geni? cam yüzeylere, temizlik ve bak?m a?amalar?nda kullan?lmak üzere de kolay eri?ime
sahiptir. Kabinin iç k?sm?nda tak?m ta??ma deposu ile araban?n üzerinde bulunan di?er
aksesuarlar çal??ma alan?ndan tamamen tecrit edilmi?, bu sayede tala??n ta??y?c? banda do?ru
toplanmas? sa?lanm??, iste?e ba?l? olarak i?leme dumanlar?na özel emi? seçene?i sunulmu?tur.
Seyyar portala entegre 12 yuval? alet deposu, azami 300 mm çapa sahip bir b?ça??
içerebilmektedir. Dinamik versiyon makine, sarkaç modunda k?sa sürede konumland?r?lmalar?na
imkan veren 1 adet ilave mengene konumland?rma eksenine sahiptir. Referans durdurucular profil
kafalar? üzerinde çal??ma durumunda alan? serbest b?rakmaktad?r. CNC eksenlerinin tamam?
mutlak olup, makine tekrar ba?lat?ld???nda s?f?rlanmaya ihtiyaç duymamaktad?r.

Sarkaç modu
Bu çal??ma sistemi, çal??ma
parças?n? yükleme bo?altma
esnas?nda ki makinenin dura?an
sürelerini en aza indirir. Makine,
çal??ma alan?n?n iki ba??ms?z
bölgeye ayr?lmas?n? güvenli bir
?ekilde yönetir ve iki çal??ma bölgesi
aras?nda farkl? programlar olsa bile,
bir alanda profil i?leme devam
ederken di?er alanda yükleme,
bo?altma ve ayarlama i?lemlerine izin
verir.

Mengenelerin otomatik konumlanmas?
Makinenin yaz?l?m?, çal???lacak
parçan?n uzunlu?u ve yap?lacak
i?lemler do?rultusunda her mengene
grubunun konumland?rma kotas?n?
belirleyecek düzeydedir. Portal
üzerindeki otomatik mengene
konumland?r?c?, her bir mengene
tertibat?n? azami hassasiyetle
konumland?rarak manuel i?lemlerden
ve i?leme s?ras?nda çarp??ma
risklerinden kaç?n?r.

Tak?m deposu
Tak?m ta??ma deposunun kapasitesi
yüksek ve h?zl? olup do?rudan
makinenin arabas?n?n üzerine monte
edilmi?tir; e?siz yuvas? ile birlikte gizli
konumu, tak?m ta??ma konilerinin
hem tala?lardan hem de darbelerden
azami ?ekilde korunmas?n? garanti
etmektedir. Depo, operatörün takdirine
ba?l? olarak yap?land?r?labilen 300
mm çapl? bir b?ça?? bar?nd?rmaya
uygun olan? da dahil olmak üzere 12
tak?m konumuna sahiptir.



Mandren
8,5 kW güce sahip, HSK63F tak?m
ba?lant?l? elektro mandrel, zorlu
i?lemeleri dahi mükemmel hassasiyet
ve h?z ile gerçekle?tirilmelerine imkan
vermektedir. Elektro mandrenin
hareketi, parçay? yeniden
konumland?rmaya gerek kalmaks?z?n
3 yüz üzerinde ve A ekseni boyunca
0°’den 180°’ye kadar dönü? ile
çal??ma imkan? sa?lar. Rijit k?lavuz
çekmelerin gerçekle?tirilmesi için
iste?e ba?l? olarak kodlay?c? 11
kW’lik elektro mandren mevcuttur.

Aç?sal b?çak ünitesi
Ta??y?c? üzerindeki tak?m deposuna
2 aç?sal ünite yerle?tirilebilir. 2 adet
90°’l?k ç?k??l? aç?sal ünite ile
çubu?un kafalar? üzerinde dahi i?leme
yap?labilmektedir. 300 mm'lik b?ça?a
sahip aç?sal ünite parçan?n
kesilmesine ve ayr?lmas?na imkan
vermekte, 4 eksenli bu merkeze 5
eksen üstü kategorisindeki makinenin
tipik potansiyelini katmaktad?r.

Mengeneler
Do?ru ebatlara sahip, büyük ebatl?
olanlar dahil olmak üzere alüminyum,
çelik, PVC ve hafif ala??m profillerin
do?ru ?ekilde sabitleyebilen
mengeneler grubu. Özel ?ekle sahip
profillere uyarlamak amac? ile spesifik
kar??t mastarlar?n monte edilmesi ve
bu sayede makinenin çok yönlü hale
getirilmesi mümkündür. Beher çene
grubu, iste?e ba?l? olarak iki profili
paralel ?ekilde i?leyebilmek üzere çift
bask? ünitesi ile tedarik edilebilir.



DIAMANT E (PS) / Portal i?leme merkezleri

YERLE??M DÜZEN? 

  A
Diamant E - 7,8m (mm) 14.000
Diamant E - 10,5m (mm)16.600

Genel boyutlar ürünün yap?land?rmas?na göre de?i?ebilir.

EKSEN DEPLASMANI 

X EKSEN? (yatay) (mm) 7.800 ; 10.500

Y EKSEN? (yanal) (mm) 1.100

Z EKSEN? (dikey) (mm) 655

A EKSEN? (kafan?n dikey-yatay dönü?ü) -120° ÷ +120°

KONUMLANDIRMA HIZI 

X EKSEN? (yatay) (m/dak) 75

Y EKSEN? (yanal) (m/dak) 60

Z EKSEN? (dikey) (m/dak) 60

A EKSEN? (kafan?n dikey-yatay dönü?ü) (°/dak) 8.800

YÜKSEK PERFORMANSLI ELEKTRO MANDREL 

S1 azami gücü (kW) 11

S6 azami gücü (%60) (kW) 13,5

Azami h?z (devir/dak.) 24.000

Tak?m ba?lant? konisi HSK – 63F

Otomatik tak?m ta??y?c? ba?lant?s?

Is? e?anjörlü so?utma

Simültane enterpolasyon imkanl?, 4 eksen üzerinde yönlendirilen elektro
mandren

Kat? çekme i?lemi için kodlay?c?l? elektro mandren

Flow Drill için haz?r elektro mandren

TA?IYICI GÖVDES? OTOMAT?K ALET DEPOSU 

12 yuval? tak?m deposu

Depoya yüklenebilen tak?mlar?n azami boyutu (mm) Ø = 80 L = 190

Depoya yüklenebilen b?ça??n azami boyutu (mm) Ø = 300 L = 169

15 yuval?k ilave alet deposu - toplam 27 ? (MACB-0991S)



ÇEKME KAPAS?TES? (alüminyum ve geçi? deli?i üzerinde erkekli) 

Dengeleyici ile M8

Rijit M10

??LENEB?L?R YÜZLER 

Do?rudan alet ile (üst yüz ve yan yüzler) 3

Ø 300 mm’lik b?çak tak?m? ile (üst yüz, yan yüzler, ba?l?klar) 1 + 2 + 2

Aç?sal ünite ile (ba?l?klar) 2

Ø 300 mm’lik aç?sal ünite ile (üst yüz, yan yüzler) 1 + 2

ÇALI?MA ALANI 

       A X Y(a) Z

DIAMANT E
7.800 mm

yekpare   130 7.800 600 300

  sarkaç   130 3.805 600 300

DIAMANT E
10.500 mm

yekpare   130 10.500 600 300

  sarkaç   130 5.155 600 300

       D X Y Z

DIAMANT E
7.800 mm

yekpare   169 7.400 420 300

  sarkaç   169 3.530 420 300

DIAMANT E
10.500 mm

yekpare   169 10.100 420 300

  sarkaç   169 4.880 420 300

       B C  X Y(a) Z

DIAMANT E
7.800 mm

yekpare   240 45 7.400 600 300

  sarkaç   240 45 3.530 600 300

DIAMANT E
10.500 mm

yekpare   240 45 10.100 600 300

  sarkaç   240 45 4.880 600 300

       E X Y(b) Z(b)

DIAMANT E
7.800 mm

yekpare   305 7.400 110/600 210/100

  sarkaç   305 3.530 110/600 210/100

DIAMANT E
10.500 mm

yekpare   305 10.100 110/600 210/100

  sarkaç   305 4.880 110/600 210/100

Boyutlar mm cinsinden



ÇALI?MA ALANI 

a. Standart terminali olmayan mengenede kilitlenebilen ebat
b. Z yönündeki çal??ma alan?n? 210 mm’ye dü?üren,  Ø300 mm b?ça?a sahip aç?sal ünite.

Y ve Z ekseni kesimini kullanarak 110X210 mm'ye kadar bir profilin ay?rma kesimi
mümkündür. Sadece Y hareketini kullanarak, 100 mm yüksekli?inde ve Y'deki tam çal??ma
aral???na e?it geni?likte bir profilin ay?rma kesimini yapmak mümkündür

Aç?sal ünitesi ile k?lavuz çekme sadece iste?e ba?l? olarak sunulan kodlay?c?l? yüksek
performansl? elektro mandren ile mümkündür. Aç?sal ünite dengeleyici ile k?lavuz çekme
yapmaz.

Dikkat: Ø 300 mm b?çakl? aç?sal ünitelerin yan? s?ra 190 mm'lik bir boyutu a?an 
herhangi bir aletin kullan?lmas?, Z ekseni maksimum yüksekli?e konumland?r?lm?? olsa 
bile manuel hareketler s?ras?nda çarp??ma riskini beraberinde getirir.

PARÇA SAB?TLEME 

7.800 mm versiyonlar?; pnömatik mengene say?s? 8

7.800 mm versiyonlar?; beher alan için mengene say?s? 4

10.500 mm versiyonlar?; pnömatik mengene say?s? 10

10.500 mm versiyonlar?; beher alan için mengene say?s? 5

Standart mengenede sabitlenebilen parçan?n Y yönündeki azami ebad?
(mm)

600

X ekseni vas?tas? ile otomatik mengene konumland?rma (statik sarkaç
versiyonu)

Ba??ms?z P ekseni arac?l??? ile mengenelerin otomatik konumland?rmas?
(dinamik sarkaç versiyonu)

Pnömatik mengene üzerindeki çift yatay bask? ünitesi ? (MACB-0991S)

Dahil 
Mevcut 


