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Mod-End
Rifile

CNC isleme icin tezgahlar

MOD-END RIFILA, yari otomatik déngiili iki kontroll(i eksenli PVC cerceveleri tiraslama tnitesidir. ilerleme hizi

ayarlanabilen CN kesim Unitesi ile donatilmistir.
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CN’li kesim unitesi

Entegre tiraslama yo6netim tertibatini
da kapsayan kesim Unitesi sistemin
kalbini temsil eder. Emis basligina
sahip olup kendi aspiratoru ile birlikte
isleme talaslarinin optimum sekilde
uzaklastiriimasina imkan vermektedir.

Sicak ve soguk taraf
profillerin ince ayari

Otomatik temizleme Unitesinin
cikisindaki tipik konum olan
dogramanin sogu kenari Gzerinde
isleme, hattin isleyisi agisindan en
uygun olanidir. Uygun sekilde
donatilan bir calisma duzlemi ile
cercevenin Uzerinde bir dizi
montaj/test/cevre kontrolinin
yurutilmesi mimkundar. Sicak taraf
Uzerindeki isleme, temizlik agamasinin
nitelik seviyesinin en dogru sekilde
degerlendirilmesine imkan
vermektedir.
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Genis destek ylizeyi

Calisma alani, buyik ebatlarin da
aktarilmasina imkan vermek Uzere cok
genis ve kisisellestirilebilirdir. Talebe
istinaden, dogramalarin ayni tezgah
Uzerinde birlestiriimesine imkan
vermek amaci ile pnématik dizlem
degisim tertibati ile donatiimaktadir.

Kontrol

Gelismis ergonomik kontrol paneli,
10,4” dokunmatik ekrani ve tamamen
kisisellestirilmis yazihmi ile, Microsoft
Windows® ortaminda bu makineye
6zel fonksiyonlar bakimindan oldukgca
zengindir. Kesim listelerinin
olusturulmasiyla, fireler azaltilarak ve
parca yukleme-bosaltma sureleri
kisaltilarak ¢alisma dénglsi optimize
edilir.
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CN’h derinlik
durdurucusu

Bigagin yakinlarinda yer alan referans
tertibati, ince ayari yapilacak olan
cercevenin kesin ve sessiz sekilde
konumlandiriimasini garanti
etmektedir. Ayar alani 0 ile 70 mm
arasidir; buylk ebatlarin varliginda
tertibat, milkemmel paralelligi garanti
etmek amaci ile durdurucu ebadini
otomatik olarak genisletmektedir.

Radyo barkod
okuyucusu (Opsiyonel)

Radyo barkod okuyucu, barkod etiketi
araciligi ile parganin otomatik olarak
taninmasina imkan vermektedir.
Makineye herhangi bir parga
ylUklendiginde, etiketin Gzerinde
buluna barkod okunur ve calisma
merkezi islemelerin tamamini
gerceklestirmek Gzere otomatik olarak
hazirlanir ve hata olasiligi olmadan
déngu surelerini kisaltir.
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MOD-END RIFILE / CNC ISLEME ICIN TEZGAHLAR

OZELLIKLER

Kontrol edilen eksen adedi 2
Eksen X deplasmani (mm) 3.100
Eksen Y deplasmani (mm) 70
X ekseni hizi (m/dak) 20
Azami hava tiketimi (NI/dak) 25
Kurulu gug (kW) 2,6

KESIiM UNITESi

Nominal gug (kW) 2,2
Bigak hizi (devir/dak) 2.880
Bigak capi (mm) 400

FONKSIYONELLIK

Cercevenin elle konumlandirilmasi [ ]

PARCA SABITLEME

Yatay baski Unitesi araciligi ile cerceve pndmatik sabitleme sistemi ®
Profil hizalama ve diizeltme pndmatik tertibati [ ]
Calisma Unitesinin yakinlarinda parga referans durdurucusu ]
Hatta calisma igin gizli calisma Unitesinin yakinlarinda parga yan referans durdurucusu o
Profil sabitleme ebadi (mm) 40 + 90
islenebilir azami pano ebadi - dis 6lcii (mm) 3.000 x 2.500
islenebilir asgari pano ebadi - dis 6lcii (mm) 400 x 400
islenebilir azami profil yiiksekligi (mm) 90
islenebilir asgari profil yiiksekligi (mm) 40
islenebilir azami profil eni (mm) 130
islenebilir azami kanat eni (mm) 65

CALISMA TEZGAHLARI

Firga kapli temas ylzeyleri [ ]

Calisma tezgahi yuksekligi (mm) 950
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