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Phantomatic M3

CNC isleme merkezleri

Parcanin 3 ylzi lGzerinde islem yapilmasina imkan veren, takimin (¢ sabit konum (zerinde otomatik déndiigu, 3 kontrollQ
ekseni CNC calisma merkezi. Aluminyum, PVC, genel olarak hafif alasim cubuk ya da parcalarin islenmesine yoéneliktir. 9
yuvall manuel takim deposuna, kabinin iki tarafina monte edilebilen, her biri 4 yuvali bir ya da iki otomatik depo
eklenebilir. Profil, solda bulunan pnématik bir durdurucu araciligi ile konumlandirilir, sabitleme ise X ekseni araciligi ile
otomatik olarak konumlandirilan 4 saglam mengene tarafindan saglanir. Sag tarafa ikinci bir pnématik durdurucunun
istege bagl olarak kurulmasi, calisma alanina gore boyu iki kat olan gubuklarin ebat disi islenmelerine imkan
vermektedir. CNC eksenlerinin tamami mutlak olup, makine tekrar baslatildiginda sifirlanmaya ihtiyag duymamaktadir.
Bunun yani sira, parca yukleme/bosaltma islemini kolaylastiran ve islenebilir kesiti 6nemli dlglide artiran hareketli bir
calisma dizlemine sahiptir.
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Operator ara yuzu

Asili ara yuzlu yeni kontrol versiyonu,
dikey eksen etrafinda dénebilem
monitér sayesinde operatdre ekrani
herhangi bir noktadan gérebilme
imkani vermektedir. Operatoér ara yuzl
15"’lik dokunmatik bir ekrana sahiptir.
PC ve CN ile haberlesme saglamak igin
tuim gerekli USB girisleri mevcuttur.
Ayrica tus paneli, fare ve klavye
mevcut olup bunlardan baska barkod
okuyucu ve uzak tus takimi baglanti
donanimi da bulunmaktadir. Veri
degisimi igin 6n USB baglantisi
bulunur.

Mengeneler

Makinenin yazilimi, galisilacak
parcanin uzunlugu ve yapilacak
islemler dogrultusunda tam bir
guvenlik icinde her mentese grubunun
konumlandirma kotasini belirleyecek
dizeydedir. Otomatik pozisyonlama,
her mengene grubuna kenetlenecek
ve taslyicinin hareketi araciligi ile her
mengene grubunu hareket ettirecek
yeterliliktedir. Bu operasyon
maksimum hiz ve hassasiyet ile
gerceklestirilirken zaman kayiplari
carpma riski onlenir, diger yandan
makinenin az tecrtbeli operatorler
tarafindan kullanimi da kolaylasir.
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Pnomatik durdurucular

Makinede biri sol yanda (standart)
digeri sag yanda monte edilen (istege
bagl) dayanikli darbeli durdurucular
mevcut olup gubuga referans
saglarlar. Her durdurma geri ¢ekilen
tipte ve makinenin yazilimindaki
calismalara bagl otomatik olarak
secilebilen pnématik bir silindir
araciligi ile gergeklesir.

Maniiel takim deposu

Geri cekilen tirden olan standart
takim tasima deposu, elle
kavranabilen ve mandrene monte
edilebilen 9 takim tasima konisini
barindirabilmektedir. Konumlarin
numaralandiriimasi beher isleme igin
HMI tarafindan talep edilen takimin
tanimlanmasina imkan verir. Depo
makine kenarinda yer almakta olup
konumu operatér tarafindan pratik
sekilde kullanilmasina imkan verir.
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Elektro mandrel - M -

S1'de 4 kW'’lik elektro mandren,
20.000 devir/dak hizina ulasabilen
4kW S1 elektro mandrenden ibarettir.
Elektro mandren 3 sabit konumda (-
90°, 0° ve +90°) elektronik olarak
kilitlenmek sureti ile otomatik dénus
yapabilir, bu sayede tekrar
konumlandirmaya ihtiya¢ olmadan
profilin 3 ytzunu isleyebilir.
Aliminyum, PVC ve hafif alasim
profillerinde kullanilabilir, kalinhgi 2
mm'’ye kadar olan gelik dargikimh
parcalarn isleyebilir.

Sol otomatik takim

deposu (Opsiyonel)

istege bagl olarak makine, kabinin sol
tarafinda bulunan ilave otomatik depo
ile donatilabilir. Operatérun kararina
gore duzenlenebilen, ilgili takimlari ile
birlikte 4 takim tasiyici barindirabilir.
Takim degisimi, programlanan
islemelere bagli olarak CNC tarafindan
idare edilir.

The right to make technical alterations is
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PHANTOMATIC M3 / CNC ISLEME MERKEZLERI

YERLESiM DUZENi
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Genel boyutlar Griiniin yapilandirmasina gore degisebilir.

EKSEN DEPLASMANI

X EKSENI (yatay) (mm) 3.000
Y EKSENI (yanal) (mm) 274
Z EKSENI (dikey) (mm) 390
Elektro mandrenin (g sabit konuma otomatik konumlanmasi -90° | 0| +90°

KONUMLANDIRMA HiZzI

X EKSENI (yatay) (m/dak) 56
Y EKSENI (yanal) (m/dak) 22
Z EKSENI (dikey) (m/dak) 22

ELEKTRO MANDREL

S1 azami guci (kW) 4
Azami hiz (devir/dak.) 20.000
Takim baglanti konisi HSK - 50F
Otomatik takim tasiyici baglantisi ()
Sivi ile sogutma °

TAKIM DEPOSU

Azami manuel takim deposu sayisi 9
4 yuvali otomatik takim deposu (sol) e}
4 yuvalik tali otomatik takim deposu (sag) o
Depoya yUlklenebilen takimlarin azami boyutu (mm) @ =280;L=150
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CALISMA ALANI
1F = 1 yuz isleme 3F = 3 yiiz isleme
.1F @ -3F @
z1 72
Y2
v X1 X2
A B X1 Y1l Z1 X2 Y2 z2
PHANTOMATIC M3 45 102 3.000 250 210 3.000 100 210
Sol otomgtlk deponun varliginda calisma 45 102 2.815 250 210 2,815 100 210
alaninda isleme
Sol ve sag otomatik depo varliginda galisma 45 102 - 250 210 o 100 210
alaninda isleme
Sol otomatik depo varliginda élctharici isleme 45 102 5.630 250 165(*) 5.630 100 165(*)
Sol ve sag otomatik depo varliginda 6lgu disi 45 102 5260 250 165(%) 5260 100 165(%)

isleme

Boyutlar mm cinsinden
(*) otomatik depoya ylklenen azami uzunluga (B = 150 mm) sahip takimlar s6z konusu oldugunda Z degeri 130 mm’a geriler

GCEKME KAPASITESI (aliminyum Ve Gegis Deligi Uzerinde Erkekli)

Dengeleyici ile M5
Helikoidal enterpolasyon ile °
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PROFiL KONUMLANDIRMA

Pnématik hareketli sol parga referans durdurucusu

Ebat disi islemeler igin pnomatik hareketli sag parga referans durdurucusu (0]

PARCA SABITLEME

Mengene sayisi

X ekseni vasitasi ile otomatik mengene konumlandirma ()

EMNIYET DONANIMI VE KORUMALAR

Makine ile baglantili koruyucu kabin

Yan tineller e}

Dahil ® Mevcut O
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