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SUREKLI BESLEMELI KESIM MERKEZLERI

Minhasiran aliminyum profil demetlerinin kesimi igin imal edilen, 90°’lik kesim merkezi. Merkez, birbirleri ile
baglandiklarinda tek bir operatore, yliklemeden 0Olcliye gore kesilmis demetlerin bosaltiimasina kadar ¢alisma
dongusunun tamamini idare etmek imkani veren farkli Gnitelerden olusmaktadir. Operatér, (istege bagl)
pantograf kaldiricinin yardimi ile demetleri adim-adim biriktirme sekilde galisan yukleyici tezgahin Gzerine birakir
(azami 4-5 demet). Akabinde motorlu bir konveyér demeti kesim Unitesine tasir, burada ilk olarak demetin bas
kismi kesilir ve sonrasinda 0lglye gore kesimler yapilir (yazihmin ayarladidi calisma déngusi). Talas atiklarinin
bosaltiimasi, kesim Unitesine tatbik edilen merkezi konveyérin kaymasi ile otomatik sekilde gergeklestirilir.
Demet pargalari ise bosaltma tezgahinin konveyori araciligi ile kesim alaninda tahliye edilir ve operatér
tarafindan elle bosaltilmak Gzere kayislar tarafindan kavranir.
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Yiikleme ve bosaltma
deposu

Parca yUkleme ve bosaltma deposu,
sensorlar tarafindan ayarlanan adim-
adim biriktirmeli isleyisi bulunan bir
otomatik kayisli aktarma sistemi ile
donatiimistir. Bu durum surekli olarak
calismaya ve déngi slrelerinin
kisaltiimasina imkan vermektedir.

Kesim uinitesi

Kesim Unitesi 6nden tek kafali, oleo
pnoématik sistemle calistirilan, 550 mm
Widia bicak ve 90° kesim ile donatilab
kecisi ile donatilmistir. Kesim listelerinin
olusturulmasiyla, fireler azaltilarak ve
parca yikleme-bosaltma sureleri
kisaltilarak calisma déngusi optimize
edilir.
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Motorlu konveyor

Sensorlar tarafindan idare edilen
motorlu konveyoér, demetlerin ylkleme
deposundan kesim Unitesine
tasinmasina ve son olarak kesilen
parcalarin bosaltilmasina imkan
vermektedir. Yikleme deposunun
bulunmadigi makinenin baz
versiyonunda konvey®ér, profil
demetlerinin yikleme alanini temsil
etmektedir.

Referans durdurucu

Referans durdurucu, sayisal kontrollt
konumlandirmali (CNC) arabanin lzerine
monte edilmistir. islenen malzeme
motorlu merdaneler ile yanastirilir ve
Olclye gbre kesim yapmak igin yatay ve
dikey ceneler ile sabitlenir.

Otomatik talas
bosaltma

Kesim talaslari, ylikleme alani ile
bosaltma alaninin arasinda bulunan ve
kesim Unitesine uygulanan 6zel merkezi
konveyor sayesinde otomatik olarak
tahliye edilmektedir. Parcalarin
bosaltilmasi aninda konveydr, iskarta
malzemeyi altta bulunan kaba
disurmek icin yana hareket eder.
Parcanin asiri olmasi durumunda
normal bir sekilde bosaltma deposuna
tahliye edilir.

Mengeneler

Makine, profil Gizerinde dogru basincin
ayarlanmasini ve kontrol edilmesini
saglayan manometre ile donatiimis,
pndématik idareli yatay ve dikey
mengenelere sahiptir. Profilin makinede
dogru sekilde sabitlenmesini saglamak
amaci ile elle
konumlandirilabilmektedir.
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Kontrol

Kumanda konsolu, etkin, sade ve
sezgisel bir ara yUz vasitasi ile makinenin
islevsel fonksiyonlarinin yonetilmesi icin
tasarlanmistir. Makinenin operator
tarafindan kullaniimasi, 6"’lik
dokunmatik grafik ekran Gzerinde beliren
1sikli bildirimler ve mesajlar ile
saglanmakta ve kolay hale
getirilmektedir. Konsol, verilerin yerelde
aktarilmasi amaci ile USB portu ve ag
baglantisi igin ethernet portu ile
donatiimistir.

Lubrica yaglama sistemi

isleme halindeki takimin dogru sekilde
yaglanmasini ve isinin dagitilmasini
garanti eden, yaglayici ve sogutucu
yagdin minimal dagilimh yaglama
tesisatli. Pompalama atimlarinin sikhgi
zamanlayici araciligi ile ve elle
ayarlanmaktadir; 6lgekli cubuk vasitasi
ile okunabilen beher atimin debisi,
beher pompanin tirtikli somununa elle

muidahale edilerek ayarlanabilmektedir.
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YERLESIM DUZENI

@ | | (
£ . N S . 1] o—
g 00 T TR s g 0 0 MR S A ERe R ReT e
S b S
¥ 1L 3 1 L]
il k ' | (]
A i N L i b2
2 2
12.600 mm 15.700 mm
L @ ] | @ |
E 0 a | = E o n -
g 0 T T N TR N g OO T T T EE AT EE R ETRR A WA N
S S 4
~ = ~ FI—
~ 2 ~ 3
4 = : ¢ / 4 g - : 2 Cé i
7 D) {
© @ 3) 5
15.000 mm . 16.600 mm .|
Kesim Unitesi

Yikleme deposu L=6.000 mm (standart)
Yukleme deposu L=7.000 mm (istege bagh)
. Tahliye deposu L=3.600 mm (standart)

. Tahliye deposu L=6.000 mm (istege bagh)
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Genel boyutlar Grlintin yapilandirmasina gore degisebilir.

EKSEN DEPLASMANI

X EKSENI (karsilik arabasi) (versiyona gére) (mm) 3.600 / 6.000

KONUMLANDIRMA HIZI

X EKSENI (karsilik arabasi) (versiyona gére) (m/min) 30
Yukleme konveyo6ri (m/dak) 13
| | i
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CALISMA ALANI

YiUklenebilecek azami uzunluk istege (versiyona goére) (mm)
Otomatik kesim asgari uzunlugu (mm)
YUklenebilecek asgari uzunluk (mm)

Otomatik kesim asgari uzunlugu (versiyona gére) (mm)

KESiM UNITESI

6.000/7.000

250

1.500

3.600/6.000

Widia'l bigak gapi (mm)
Bigak mili gapi (mm)
“Trifaze” bigcak motor gtict (kW)

Oleo -pnématik bigak ilerlemesi
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EMNIYET DONANIMI VE KORUMALAR

Duvara baglantili sag ve sol metal git

Kesim alani pnématik yerel korumasi

PARCA SABITLEME

Manometreli, basing rediktorli pnématik dikey mengene

Manometreli, basing rediktorli pnématik yatay mengene

YUKLEME UNITESI

Azami 5 malzeme demetlik kayisl ytkleme deposu °

Motorlu merdaneli ylikleme konveyori [ )

islenebilir azami cubuk demeti agirhigr (kg/m) 15
|

Tel +39 059 895411

Emmegi S.p.A. Fax +39 059 566286
Via Archimede, 10 P.lva/C.Fisc 01978870366
41019 - Limidi di Soliera (MO) info@emmegi.com

[ ] ITALY www.emmegi.com

The right to make technical alterations is
reserved.



L3

\emmegi :

a voilap company

TAHLIYE UNITESI

Azami 5 malzeme demetlik kayisl bosaltma deposu

KUMANDA VE KONTROL UNITESI

Pnématik panel

Havalandirmali elektrik dolabi

100 MHZ'lik Intel® is

6" LCD-TFT dokunmatik renkli grafik ekran

64 MB RAM hafizasi
64 MB Flas bellek
USB portlari

RJ45 ag karti

Dahil @ Mevcut ©

lemci uyumlu PLC
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